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Cobalt-Chrome

Gold / Platinum
Copper

Code
050
060
080
100
108
120
140
160
180
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TR X 6844 050 — X6844

d1 ‘:ﬁ d3 |1 |2 |3 |4 i0.00; o z

050 4.00 0.45 50 030 400 10.78 0.250 9.4° 2
0.60 4.00 0.5 50 0.36 480 1140 0.300 8.7° 2
080 4.00 0.75 50 048 640 1262 0400 7.4° 2
1.00 4.00 0.95 50 060 800 1385 0500 6.4° 2
1.20 4.00 1.10 50 0.72 960 1496 0.600 5.5° 2
150 4.00 1.40 50 090 12.00 16.80 0.750 4.5° 2
2.00 4.00 1.90 50 1.20 16.00 19.87 1.000 3.1° 2
250 4.00 230 57 150 20.00 2284 1.250 2.1° 2
3.00 4.00 2380 57 1.80 24.00 2591 1.500 1.3° 2
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tel:00 10.78 0.250 9.4
tel:00 13.85 0.500 6.4
tel:00 16.80 0.750 4.5
tel:00 19.87 1.000 3.1
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C?de 0/-0.(3} dhzzt ds 1 I2 E la 0/+vo:’ a z
050 0.50 4.00 0.45 50 040 4.00 10.78 0.100 94° 2 ()
060 0.60 4.00 0.55 50 048 480 11.40 0.100 8.7° 2 ()
080 0.80 4.00 0.75 50 064 640 1262 0.100 7.4° 2 ()
098 1.00 4.00 0.95 50 1.20 8.00 13.85 0.100 6.4° 2 °
( ]

100 1.00 4.00 0.95 50 120 8.00 13.85 0.200 6.4° 2
108 1.20 4.00 1.10 50 144 960 1496 0.200 5.5° 2 )
120 1.50 4.00 1.40 50 1.80 12.00 16.80 0.200 4.5° 2 ()
140 2.00 400 1.90 50 240 16.00 1987 0.200 3.1° 2 ()
160 250 400 230 57 3.00 20.00 2284 0.200 2.1° 2 ()
180 3.00 4.00 2.80 57 3.60 24.00 2591 0.200 1.3° 2 °


tel:00 10.78 0.100 9.4
tel:00 13.85 0.100 6.4
tel:00 13.85 0.200 6.4
tel:00 16.80 0.200 4.5
tel:00 19.87 0.200 3.1
tel:00 20.00 22.84 0.200 2.1
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050
060
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0#0%} ii d3 |1 |2 |3 |4 45° o Z
050 4.00 045 50 040 400 1078 - 94e 2
0.60 4.00 0.55 50 048 480 11.40 8.7° 2
080 4.00 0.75 50 064 640 12.62 - 14 2
1.00 4.00 095 50 120 800 13.85 004 64° 2
1.20 4.00 1.10 50 1.44 960 1496 0.04 5.5° 2
150 4.00 1.40 50 180 12.00 16.80 0.04 45° 2
200 4.00 1.90 50 240 1600 19.87 0.07 3.1° 2
250 4.00 230 57 3.00 20.00 2284 0.07 2.1° 2
3.00 4.00 2.80 57 3.60 2400 2591 0.07 1.3° 2
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tel:00 13.85 0.04 6.4
tel:00 16.80 0.04 4.5
tel:00 19.87 0.07 3.1
tel:00 20.00 22.84 0.07 2.1
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