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TopSolid’Cam — Fraisa ToolExpert

Généralités

Généralités

Le module Fraisa ToolExpert permet d’importer directement des conditions de coupes dans TopSolid,

sans effectuer une recherche sur internet ou dans le catalogue d’outils coupants.

Ce module est disponible a partir de la version 7.15 SP8 dans TopSolid’Cam Standard Milling, Standard
Turning, Pro Milling, Pro Milling-turning.

Prérequis

Afin d’établir le lien entre TopSolid et le ToolExpert Fraisa, dans I'onglet Outils/Options/Usinage/Fraisa,
cochez la case « Montrer le bouton ToolExpert ».

Renseignez ensuite le répertoire de téléchargement dans « Download file name ».

Ce module est disponible dans plusieurs langues. Afin de définir la langue souhaitée, dans « ToolExpert
culture identifier », entrez fr pour le frangais.

(Francais : fr, Anglais : en, Allemand : de, Italien : it, Hongrois : hu, Chinois : cn)

Enfin, il faut que le poste informatique utilisé bénéficie d’'une connexion internet.

i1l Options

145k Gestion des travaux
#1- % Interfaces
-FBi| Mise en plan
Nomenclature
4§ PDM
..#% Recherche
#1.1&, ShopFloor Cam
-9 Télerie
25 Tuyauterie
-1-[5 Usinage
% Analyses
- Attributs d'usinage
- Conditions de coupe
B Fraisa
-4€ 5 Machining Cloud
| Outils
EY Parameétres utilisateur
U Percages
{2} Boites de dialogue

<4 Machines
&= Méthode
|
=3 Options d'affichage
% Options des posages
-4 Origines
- % Post-processeurs
o Préparation
=2 Simulation
{u Tournage
-4~ Usinage par le flanc
i) |5 Vérification externe
+- ! Valeurs prédéfinies
4k Visite

Montrer le bouton ToolExpert

ToolExpert start address

https://www.fraisa.com/toolexpert/api/product’company=topsolid&language=
Sending address of the Api for ToolExpert

https://www.fraisa.com/toolexpert/api/product?{3%Normidentifier¥s}=({3:Materialldentifieric}&bestno={3T

Download file name

C:\Users\j.jamar\Downloads\Topsolid-Fraisa.xml

Toolkxpert culture identifier
fr

-£.” Gestionnaire d'opérations CN

Mouvements de liaison

7 ¥

ond

Réinitialiser
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Paramétrage

Afin d’importer des conditions de coupes, il faut au préalable renseigner plusieurs informations telles que
le matériau de la piece a usiner, la référence de I'outil coupant, son diameétre et son nombre de dents.

1. Identification du matériau

Pour que le ToolExpert sélectionne automatiquement le matériau de la piece a usiner, il faut que la piece
soit associée a un matériau. Le document du matériau dans TopSolid doit quant a lui, étre identifié par
une « Référence fabricant ».

Fage dscevel [ INOX 3161
T v 5w of e (3 EE|2E Ee ? ‘ Usuel ” Avancé ‘
o 6% it
bl L Nomenclature
=%+ Parameétres
(=¥ Paramétres systeme Désignation :
pbe Auteur = "Admin” 316 L

Q’ Catégorie de matériau = Non classifié
%4, Commentaire = <non spécifié> Catégorie :
BT Date de création = 24/06/2021 13:38:57
% Date de modification = 24/06/2021 13:39:58
54, Désignation = "316L"
-gb: Fabricant = <non spécifié> Apparence
,"? Mappage de texture = Hérité
-3¢ Masse volumique = <non spécifié>
-3d Nom = "INOX 316L"
~gpc Référence = <non spécifié>

Non classifié ~

¢ Référence complémentaire = <non spécifié>
I pbe Reférence fabricant = "1.4404" I
T
o

Revision majeure = "A

Révision mineure = "0"

Type de spécularité : Coefficient de réflexion :
Aucune I | x
Brillance spéculaire : Angle d'étalement de la réflexion :

Etalement spéculaire :

Couleur spéculaire :

[[] Réflexicn de Fresnel
Regoit des ombres
Projette des ombres

<non spécifié>

X X X
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2. Identification de I'outil

De la méme maniere que pour le matériau, il faut renseigner la « Référence Fabricant » dans I'outil ou
I’assemblage outil/porte-outil.

=
W e b7 @ ol 3 B ERlAY % ?
| d|o6 8w W
P Caméras
O » Contraintes
f Coupes
» Environnements
-£]» Fonctions
" Mécanisme
El"r* Paramétres
£-%} Paramétres systéme
..... poc Auteur = "Admin”
----- o Code = <non spécifié>
----- 24, Commentaire = <non spécifié>
----- #x Composant non autorisé pour |'usinage = Faux
..... F% Date de création = 19/01/2022 15:30:38
----- ﬂ' Date de modification = 27/01/2022 10:57:40
----- 24, Désignation = "FRAISE SX D12 FRAISA"
----- g»c Fabricant = <non spécifié>
----- 4F Masse = Okg
- .. Moment X principal = Okg.mm2
- .. Moment Y principal = Okg.mm2
----- . Moment Z principal = Okg.mm2
----- A4 Nom = "FRAISE SX D12 FRAISA"
----- aﬁ Nombre de piéces = 2
g" Norme = ISO
----- v Référence = <non spécifié>
----- av: Référence complémentaire = <non spécifié>
Iax Référence fabricant = "H8606501" I
-gpe Révision majeure = "A"
----- g Révision mineure = "3"
..... . Surface = Omm2
----- g,? Type pour nomenclature = Composé
----- 4 Volume = Omm3
»»»»» . Type de production = Non classifié
-6 Piéces
J-(» Plans
-2 Points
(% Repéres
J-f» Représentations
-9 Styles

~~~~~ < Boussole

o FRAISE SX D12 FRAISA*

m[]
@

Ooor

]
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1. Diamétre et nombre de dents

Ces informations sont récupérées directement depuis I'outil lors de sa création en passant par I'onglet
Outils/Fonctions /Assistants TopSolid’Cam/Assistant composant d’usinage.

Page d'accueil | [ SX C D12 H8506501*

N v
@ Fraise torique <Cutter_1>

Publications |

Diamétre de coupe:
D1=12mm

Longueur de coupe:

L2=26mm

Rayon de coin:
R=0,2mm

Catégorie matiére coupante :
‘ Aucune

Rotation a gauche :

O |m3
Nombre de dent(s) :
z=4

Arrosage par le bout:

O lFaux

Angle de plongée maximum :
0

Coupe au centre:

O lFaux

Origine de |'aréte de coupe:
‘lRepére absolu (SX C D12 H8506501)

——
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Importation des conditions de coupes

Dans les opérations de fraisage, dans I'onglet « Conditions de coupes », le bouton Fraisa ToolExpert est
maintenant visible.

BF |

1

1 PP E AL P2l

Usinage en bout : Conditions de coupe

e GuUld4 ¢S dadad
LINK FRAISA TOPSOLID*

X ‘Page d'accueil

FRAISE SX D12 FRAISA
Nombrededents: 4 | Matiére piéce: INOX 316L
l__Conditions de coupe ” Jauges et points pilotés I
“ Unités A
(@ Métrique O Impériale
1 Conditions de coupe
Fréquence de rotation Outil (N) Vitesse de coupe Piéce (Vc)
12000tr/min | [75.398m/min [
Avance (Vf) Avance par dent (fz)
'504mm/min | [0,063mm/dent \
Arrosage Avance de |'outil (fz x Z)
Aucun v/ [o.252mmtr [
[[] Avance par dent (fz) verrouillée
F” Avance de sortie ISO 2
@® Vi{mm/min) QO f (mm/tr)
S Machine (DMG - DMU 70 evolution) A
Fréquence de rotation maxi Avance maxi
'=30000tr/min | |=10000mm/min |
%
Documents conditions de coupe :
Sans matiére

Choisissez un abaque a utiliser :

|2 Abacus End Milling\Mills\HSS\ vl

Q)

Ec- ” Appliquer cet abaque ‘

Sauver Conditions de coupe pour :
FRAISE SX D12 FRAISA

C )

FRAISA ToolExpert cutting Conditions

TopSolid/Fraisa



TopSolid’Cam — Fraisa ToolExpert Importation des conditions de coupes

En cliquant sur ce bouton, une fenétre s’ouvre ol I'on retrouve les différentes informations récupérées
automatiquement par TopSolid, qui sont nécessaires pour importer des conditions de coupes.

Cliquez alors sur le bouton « Envoyer a ToolExpert » pour étre redirigé vers celui-ci.

:|5 En bout O X
Requéte a ToolExpert

Identification du matériau de la piéce

14404 |
Identifiant de I'outil

H8606501 |

Tool diameter

“ime |

Nembre de dents d'outils
4 |

. Envoyer & ToolExpert... ||

Conditicns de coupe de TepSclid'Cam

Applications By

Paramétres Valeurs

* 00 ?

Sur le ToolExpert, la matiere est présélectionnée si plusieurs variantes existent, sinon vous atteindrez
directement la page du choix de I'application.

1. Chercher I'outil » 2. Recommandation d'outil » 3. Assortiment de matiéres »

“ APPLICATIONS USINAGE 2.5D > APPLICATIONS USINAGE 3D > AUTRES APPLICATIONS

Ebaucher / High Performance Cutting Ebaucher / High Dynamic Cutting Finition Plongée

Cylindrique HDC-S Cylindrique Helix

Torique HDC-P Torique

A1 E1 L
< PR <2

Sélectionnez donc I'application qui vous intéresse, le ToolExpert vous propose alors des conditions de
coupes que vous pouvez modifier si besoin.

TopSolid/Fraisa
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Importation des conditions de coupes

Si vous souhaitez importer des conditions de coupes supplémentaires pour I'entrée dans la matiére,
qui peuvent étre différentes, cliquez sur le bouton « Ajouter cas d’application ».

Données de coupe

Emulsion / Huile
Aptitude excellente

Conseil d'utilisation

Sélectionnez votre cas d'application HDC @

Dynamique faible 10% Dynamique moyenne 7.5% Dynamique haute 5%
d1

Diamétre de coupe [mm] 12
Nombre de dents z 4
Vitesse de coupe Ve [m/min] 147
Avance par dent et vitesse d'avance fz [mm] 0,198
Profondeur de passe axiale ap [mm] 26
Profondeur de passe radiale ae [mm] 0,9
Profondeur de passe radiale ae [%] dy 7.5
Angle d'attague de |'outil ew [ 31,8
Nombre de tours n [min") 3909
Vitesse d'avance vE [mm/min] 3103
Débit de copeaux en volume [em®/min] 72,62

Le ToolExpert vous demande alors d’effectuer un autre choix d’application, sélectionnez donc les
conditions de coupes en fonction du type d’entrée dans la matiere.

Page 1

& Télécharger PDF Fichier

Ajouter un autre cas d'application

Choisissez un autre cas d'application pour I'outil et le
matériau que vous avez déja sélectionnés et intégrez-le.

° Ajouter cas d'application
TopSolid

A small description here to explain what the user could do
while being inside the Toolexpert interface triggered by

& Download XML

£2) Back to TopSolid

=
o
|| g

Afin d’intégrer les conditions de coupes choisies dans TopSolid, cliquez sur « Download XML » et ensuite
sur le bouton « Back to TopSolid ».

Données de coupe

y L.

Emulsion / Huile
Aptitude excellente

Conseil d'utilisation

Diamétre de coupe

Nombre de dents

Diamétre extérieur de percage

Diameétre de la trajectoire centrale
Profondeur de percage

Vitesse de coupe

Avance par dent et vitesse d'avance
Nombre de tours

Vitesse d'avance de la trajectoire centrale

Angle de plongée de la trajectoire centrale

TopSolid/Fraisa

d1
z
DA
DZ
T8
Ve
fz
n
viZ
$Z

[mm]

[mm] -
[mm] -
[mm]
[m/min]
[mm]
[min’"]
[mm/min]

]

12

22,8
10,8
26

80
0,054
2120
458

Actes
(=" =" =
[ L | L |
= =
Page 1 Page 2

¥ Télécharger PDF Fichier

Ajouter un autre cas d'application

Choisissez un autre cas d'application pour I'outil et le
matériau que vous avez déja sélectionnés et intégrez-le.

° Ajouter cas d'application

TopSolid

A small description here to explain what the user could do
while being inside the Toolexpert interface triggered by

=
=)
=

& Download XML

£2) Back to TopSolid



TopSolid’Cam — Fraisa ToolExpert Importation des conditions de coupes

Remarque : certains navigateurs bloquent automatiquement les téléchargements. Afin de pouvoir
importer les conditions de coupes, le téléchargement du fichier XML est obligatoire, il faudra donc

autoriser/conserver le téléchargement.

Téléchargements

Qo 2

Conserver

Topsolid-Fraisa.xml risque d'endommager votre
appareil. Voulez-vous quand méme le conserver ?

Supprimer

De retour dans TopSolid, on peut voir que les conditions de coupes sont maintenant accessibles dans

la liste déroulante « Applications ».

L5 Enbout o 5 Enbout
Requéte a ToolExpert Requéte a ToolExpert
Identification du matériau de la piece Identification du matériau de la piéce
14404 14404
Identifiant de I'outil Identifiant de I'outil
H8606501 H8606501
Tool diameter Tool diameter
|1 2mm \1 2mm
Nombre de dents d'outils Nombre de dents d'outils
4 4
. Envoyer & ToolExpert... . Envoyer a ToolExpert...
Conditions de coupe de TopSolid'Cam Conditions de coupe de TopSolid'Cam
Applications Applications
Roughing HDC-S, partial cut<?> Penetration, helical interpolation<?>
Parameétres Valeurs Paramétres Valeurs
147m/min _ 5°
fz (mm/tooth | ... | 0,198mm/dent Rext.(mm-in) |54mm
ap (mm - in) 26mm rint. (mm-in) |54mm
ae (mm - in) 0,9mm N (tr/min - rev/... | 2122,066tr/min
Coolant True Vf (mm/min - i... |458,366mm/min
CoolantMode 1

W K ?

Vv X 0 ?

TopSolid/Fraisa




TopSolid’Cam — Fraisa ToolExpert Importation des conditions de coupes

I suffit alors de valider pour appliquer les conditions de coupes a I'outil et aux réglages de I'opération.
Différents parameétres sont importés :

- Vitesse de coupe (Vc)
- Avance par dents (fz)
- Fréquence de rotation (N)

- Avance (Vf)
| Usinage en b : Conditions de coupe X
FRAISE SX D12 FRAISA
Nombre dedents: 4 | Matiére piéce: INOX 316L
Conditions de coupe “ Jauges et points pilotés
‘W Unités p
(@ Métrique ) Impériale
I Conditions de coupe
[f_fAbacns End Milling\Mills\HSS\ (Sans matiére)
Fréquence de rotation QOutil (N) Vitesse de coupe Piéce (Vc)
3899,296tr/min | [147m/min
Avance (VF) Avance par dent (fz)
3088mm/min | [0.198mm/dent
Arrosage Avance de l'outil (fz x Z)
Jet v| 0,792mmytr
- Pas(ae)

- Profondeur axial (ap)

Usinage en bout : Paramétres X

Ilﬁ Paramétres |ﬁ Altitudes “ Descente || &) D Contournage intégré
@[]  Surfagage desilots | Boost

Brut : 20mm usiné + Omm de surépaisseur = 20mm

Passes: 1 x 20mm = 20mm

(& Gestion des solides A
Gestion du brut [ Gestion du fini

:é Entre-passes A
Pas Débordement

0.9mm 7,76% ||0.5mm

|2 Surépaisseurs et profondeurs de passes A
Surép. de fond Méthode de desce... :' Profondeur axial
Omm | Prof. axiale maximum

Surép. latérale |26mm

0,2mm Prof. axiale finale

Surép. latérale des ilots |0mm

0,2 -

mm Avance sur demiér... F__ Travail
Déc. inc. de la surép. latérale )
= 3088mm/min

Omm |

" Stratégies d' organisation A
Enchainement des usinages z Par poches

-7 Mode d'usinage A

. <

Sens d'usinage —+ | Avalant

Ajustement au brut a chaque passe - Sans

Stratégie de vidage de poche <= Boost

[[] Dégagement hors du brut [] Inversion du sens de I'usinage possible
Distance de repositionnement

0,4mm

TopSolid/Fraisa
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- Stratégie de plongée

- Rayon de I'hélice

- Angle de I'hélice

- Avance en descente spécifique

- Fréquence de rotation en descente spécifique

. Usinage en bout : Paramétres x
‘Lﬁ Paramétres Hﬁ Altitudes FY Descente
8] Contoumage intégré IQI:] Surfagage des ilots | uGv H Boost

Démarre au méme point

Plongée autorisée en pleine matiére
£ Plongée dans la matiére

»

= Forcer Z de plongée ¥
Stratégie de plongée £ Hélicoidale
Rayon de I'hélice Rayon minimum de I'hélice
5,4mm | ‘5.4mm
Type de I'hélice # Pente
Angle de I'hélice Pas de I'hélice
5° | ‘:?,8mm
Avance en descente F : Spécifique
> |458mm/min
Fréquence de rotation = a Spécifique
> |2122,065908tr/min

Pause aprés chaque changement de fréquence de rotation
Os

[[] = Arrosage spécifique

£

& Plongée hors matiére

~
~
Stratégie de plongée I Directe
-
Avance en descente F © Rapide
= Rapide

= Distances de sécurité

»

Distance de sécurité Distance de sécurité périphérique

2mm | ‘?_rnrn
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