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2 dy h Ll apmax Rueo
100* | 1.00 6.00 0.95 57 100 300 13.08 0.09 0.13
140* | 2.00 6.00 1.90 57 200 6.00 1431 017 0.25
180* | 3.00 6.00 2.80 57 300 900 1563 0.26 0.38
220* | 400 6.00 3.70 57 400 1200 1695 0.34 0.51
260* | 500 6.00 4.60 57 500 15.00 1827 043 0.64
300 6.00 6.00 5.50 57 6.00 1934 2000 052 0.76
391 8.00 800 730 63 8.00 2529 26.00 069 1.02
450 | 10.00 10.00 9.20 72 10.00 30.20 31.00 086 1.27
453 10.00 10.00 9.20 72 10.00 30.20 31.00 086 1.27
501 12.00 12.00 11.00 83 12.00 36.13 37.00 1.03 1.52
503 12.00 12.00 11.00 83 12.00 36.13 37.00 1.03 1.52
610 | 16.00 16.00 15.00 92 16.00 42.13 43.00 137 2.03
612 16.00 16.00 15.00 92 16.00 42.13 43.00 137 2.03
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Ig aPmax  Rtheo. [0}
1458 009 0.13 10.0°
17.31 017 025 6.8°
2013 026 038 45°
2295 034 051 27°
2577 043 064 13°
31.00 0.52 0.76 0.0°
4000 069 1.02 0.0°
4800 086 1.27 0.0°
4800 086 1.27 0.0°
55.00 1.03 152 0.0°
55.00 1.03 152 0.0°
75.00 137 203 0.0°
75.00 137 203 0.0°
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o G b

100* | 1.00 6.00 0.95 61 1.00

140* | 2.00 6.00 1.90 61 2.00

180* | 3.00 6.00 2.80 61 3.00

220* | 400 6.00 3.70 66 4.00

260* 500 6.00 4.60 66 5.00

300 6.00 6.00 5.50 69 6.00

391 800 800 730 80 8.00

450 | 10.00 10.00 9.20 90 10.00

453 | 10.00 10.00 9.20 90 10.00

501 12.00 12.00 11.00 105 12.00

503 | 12.00 12.00 11.00 105 12.00

610 16.00 16.00 15.00 125 16.00

612 | 16.00 16.00 15.00 125 16.00
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iTis= X 7634 180 o 7634 71
L ddg, b L bl apmx Rieo. o 2
180* 3.00 6.00 280 66 3.00 18.00 2463 0.13 0.29 3.7° 3 ()
220* 400 6.00 3.70 70 4.00 24.00 28.95 0.17 039 2.1° 4 )
260* 500 6.00 4.60 75 500 30.00 33.27 021 049 1.0° 4 ()
300 6.00 6.00 5.50 80 6.00 4234 43.00 0.26 0.59 0.0° 4 )
391 8.00 800 740 90 800 5229 53.00 034 0.79 0.0° 4 ()
453 10.00 10.00 9.20 105 10.00 63.20 64.00 043 098 0.0° 6 ()
503 12.00 12.00 11.00 120 12.00 73.13 74.00 051 1.18 0.0° 6 ()
612 16.00 16.00 15.00 135 16.00 85.13 86.00 0.68 1.57 0.0° 6 ()
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