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FRAISA E-Cut – 简洁实用，	
让高性能加工变得轻松！



FRAISA E-Cut —— 使用简单、经济高效

优势：
出色的性价比： 
•	�性能出色，价格实惠 
•	�确保生产流程的灵活性和速
度

•	�易于使用，安全可靠
创新服务带来的其他好处：
•	��通过使用切削数据计算工具 

FRAISA ToolExpert® 获得
最佳性能

•	�可用的服务工具：刀具管理
系统 FRAISA ToolCare®,	
刀具修磨 FRAISA ReTool®,
通过 FRAISA ReTool®Blue 
回收

智能的产品构成：
•	��直径范围 1 mm 至 20 mm

•	��三种长度：标准型、	
中长型和 5.2 倍径加长型

•	��三齿、四齿和五齿 
•	�多达八齿的精加工铣刀 

FRAISA E-Cut系列的多样化刀具可轻
松用于不同材料。即使在自动生产中，
这种结实耐用且易切削的刀具也能够
确保高度平稳性和低功耗。 
此外，FRAISA E-Cut 还能在切削参
数的选择方面为您节省宝贵时间。 
FRAISA ToolExpert® 可以快速轻松
地确定经过 1,000 多个测试循环验证
的切削参数。 
FRAISA E-Cut 有三种不同的长度可
供选择，齿数为 3-5 个，此外还提供
精修刀具。多样化的产品系列能够以
可持续且经济的方式完成各种切削
操作。 

FRAISA E-Cut 实现了刀具、切削参数
和应用范围的完美匹配。只要选择高
品质的 FRAISA 新刀具，就可以从简单
的应用、可靠的性能和经济的多样性
中获益。 

FRAISA E-Cut 铣削方案整合了广泛的应用范围以及经过精确测定和检测的
应用数据。这使得刀具的使用轻而易举。只需简单的几次点击，	
FRAISA ToolExpert® 即可提供完美匹配的切削数据。经过检测的应用数据
可确保较长的刀具寿命以及较高的材料去除率。简单易用：“Easy to use”! 
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www.fraisa.com

FRAISA ToolExpert®

FRAISA 切削数据计算工具 FRAISA ToolExpert® 为生产提供刀具和材料专用的切削数据，是精确使用 FRAISA E-Cut 	
工具的基础。

创新的软件解决方案简捷、易用：选择材料、应用和刀具，然后就可以输出匹配的切削数据。刀具几何数据可通过 	
FRAISA ToolExpert® 传输至 CAM 系统。 

快速、安全、可靠。

即刻在线测试我们的 	
FRAISA ToolExpert®

将切削数据和刀具几何数据传输至 
CAM 系统

可作为现有解决方案的补充，并且适
合所有未来的应用

选择材料、应用和刀具，以获得匹配
的切削数据

E易 于 使 用
E亦 可 提 效
E意 在 省 钱
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标准型 

中长型 

5.2 倍径加长型

规格

l	 45°
g	 10°

Vario

标准

中长型

加长型     

您可以在第6页以及 FRAISA 目录中找到相关技术的详细说明。

新产品系列提供三种长度，齿数
为 3–5 个。 

因此，该系列在 HPC 和 HDC 加工
中都能够发挥强大的性能，同时
运行平稳、易切削。

高性能圆柱铣刀 E-Cut

创新技术为多种材料提供不同的铣削策略
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标准型 

中长型 

5.2 倍径加长型

6.3 倍径加长型

FRAISA E-Cut 铣刀的独特之处包括采用了带有切屑形成	
的防护倒角以及具有小圆角，如此即可强化切削刃并提高	
性能。

另外，这些高性能铣刀还配备了经过处理的刃部，以提高性
能、工艺可靠性和使用寿命。

尤其值得一提的还有主切削刃上的切屑形成。这样设计是为
了更好地形成切屑，并且切屑与刀具之间只有非常短的接触
时间。而效果则是更加平稳的运行和更长的使用寿命。

FRAISA E-Cut 精加工铣刀也有三
种长度可供选择，并且自中长型规
格起配备断屑槽。

铣刀运行极其平稳且轻快切割，确
保所有钢材（最高硬度 54 HRC）
、不锈钢、钛和铸铁都能获得完美
表面。

精加工平底铣刀 E-Cut

规格

l	 55°
g	 10°

标准

中长型

加长型     

您可以在第6页以及 FRAISA 目录中找到相关技术的详细说明。

技术亮点
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FRAISA E-Cut 刀具的技术 
易切削、高效且可靠

FRAISA E-Cut 刀具的技术特征一览

l	 45°
g	 10°

FRAISA E-Cut 平底铣刀
	• l = 45° 螺旋角
	• g = 10° 前角

l	 55°
g	 10°

FRAISA E-Cut 精加工平底铣刀
	• l = 55° 螺旋角
	• g = 10° 前角	

�精磨切削刃的铣刀
	• 强化露出的刃尖
	• 可承受更高的切削力

Vario

配有可变螺旋角的铣刀
	• 减少共振和震动
	• 提高材料去除率和刀具寿命	

配有特殊防护倒角的铣刀
	• 增加切削刃强度，防止崩刃
	• 在粗、精加工都可用的铣刀产品，每齿进给高

经过特殊刃部处理的铣刀
	• 通过对切削刃进行处理，使切削刃更稳定
	• 提高了切削刃的机械和热负载能力
	• 整体延长了刀具使用寿命	

�小圆角
	• 圆柱铣刀的圆角较小，以强化切削刃
	• 更高的热载荷和机械载荷，成就更高性能

�平滑过渡 
	• 刀柄-缩颈-切削刃之间具有平缓的圆弧过渡
	• 提高了刀具刚性，从而减少径向偏摆
	• 更高的机械载荷，成就更高性能	

�带分屑槽的刀具
	• 刀具拥有特殊的分屑槽几何形状
	• 	纵向切深大时，切屑长度小，可将切屑更好地从工件
和机床中排出
	• 	自动化程度和过程安全性更高
	• 	保持了刀具出色的多功能性	
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FRAISA ReTool® –  
具有效率保证的工业刀具修磨系统

FRAISA ReTool® 提供全方位服务，致力于恢复“旧刀具”的原始性能以及优化流程。 对 FRAISA 及其他品牌刀具的修磨均
使用最新技术和节能方式。效果：刀具焕然一新，性能如初。比新购置花费更少，从而显著提高生产率并节省成本。

FRAISA ReTool® – 通过刀具的整合式开发和修磨
流程保障性能
我们承诺：使用 FRAISA ReTool® 修磨后，您的旧刀具将恢
复为如同新刀具的原始性能。在产品研发的早期阶段，我们
的专家团队就考虑到了性能保证。   

因此，除了实际的产品测试和切削数据测定，对修磨流程的开
发是新产品研发阶段不可或缺的组成部分。遵守严苛规则：	
只有在性能保证可以达到 100% 的情况下，才能发布 	
FRAISA ReTool® 流程。

FRAISA ReTool®Blue – 回收利用，而不是废弃处理
我们使用 FRAISA ReTool®Blue 从无法修磨的刀具中回收珍
贵的硬质合金。

FRAISA ReTool® 还可为您带来： 	
经过修磨，您将获得具有原始性能的崭新刀具 
—— 比新购置或手动修磨的成本更低。

有关我们所提供服务的视频: FRAISA ReTool®

30 多年的刀具修磨经验： 
我们的德国技术中心是欧洲最大

的硬质合金铣刀服务中心。

FRAISA  
ReTool®- 
的优势

保证 100% 的性能
使用 FRAISA ReTool® 	

的工业修整
成果不稳定的手动修磨

性
能

修磨次数

新
购

置

新
购

置

手
工

修
磨

手
工

修
磨

手
工

修
磨

节省成本

满意度

信任

价值保全

节约资源

安全

高效

退款承诺

退款承
诺
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I
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19

HX 

NX 

NX 

ZX 

ZX 

SX 

MFC

MFC

MFC

NVDS

NVS

NVD

E-Cut

E-Cut

37

39

41

43

45

47

49

59

63

65

51

53

55

57

61

N° 8504 / 8604

N° 8500 / 8600

N° 15222 / 15322

N° 8700 / 8800

N° 8705 / 8805

N° 8506 / 8606

N° 8508 / 8608

N° 8101 / 8201

N° 8102 / 8202

N° 8105 / 8205

N° 8100 / 8200

N° 8304 / 8404

N° 15207 / 15307

N° 8300 / 8400

N° 8305 / 8405

d1 6 – 20

d1 2 – 20

d1 3 – 20

d1 4 – 20

d1 3 – 20

d1 3 – 20

d1 4 – 20

d1 4 – 20

d1 6 – 20

d1 4 – 20

d1 1 – 20

d1 4 – 20

d1 3 – 20

d1 3 – 20

d1 6 – 20

SX

HRC
48- >60

HRC
48-56

HRC
48-56

HRC
48-56

HRC
48-56

HRC
48-56

Ti
Titanium

Ti
Titanium

Ni-/Mn-
Alloys

Ni-/Mn-
Alloys

Inox
Stainless

Ti
Titanium

Ti
Titanium

Ti
Titanium

Ti
Titanium

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

HSS

Ti

Inox

Ti

Inox

Ti

Inox

Inox
Stainless

Ni
Nickel  
Alloy 

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1300

 HRC 
< 24-42

 Rm 
< 850-1100

 HRC 
< 24-34

 Rm 
< 850-1300

 HRC 
< 24-42

标准长度

钢，不锈钢，钛及镍合金加工铣刀 
光刃, 平底铣刀

粗加工

粗加工

精加工

精加工

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

精加工

精加工

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

精加工

粗加工

精加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

精加工

精加工

fraisa.com

22

95

107

101

113

121

97

109

103

115

99

111

119

105

117

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Ti
Titanium

Ti
Titanium

Ti
Titanium

HRC
48-56

HRC
48-56

HRC
48-56

HRC
48-56

HRC
48- >60 HSS

HX

NX

SX

SX

MFC

MFC

MFC

NVD

NVD

E-Cut

E-Cut

E-Cut

N° 8514 / 8614

N° 15223 / 15323

N° 8516 / 8616

N° 8518 / 8618

N° 8111 / 8211

N° 8112 / 8212

N° 8115 / 8215

N° 15210 / 15310

N° 15208 / 15308

N° 8310 / 8410

N° 8315 / 8415

N° 8313 / 8413

N° 46210 / 46310

N° 45226 / 45326

Ti

Inox

Ti

Inox

Ti

Inox

d1 3 – 20

d1 3 – 20

d1 4 – 20

d1 4 – 20

d1 6 – 20

d1 2 – 20

d1 4 – 20

d1 2 – 20

d1 6 – 20

d1 4 – 20

d1 6 – 20

d1 4 – 20

d1 2 – 20

d1 6 – 20

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1300

 HRC 
< 24-42

 Rm 
< 850-1300

 HRC 
< 24-42

 Rm 
< 850-1100

 HRC 
< 24-34

 Rm 
< 850-1100

 HRC 
< 24-34

Ni
Nickel  
Alloy 

中长版

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

精加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

光刃, 平底铣刀

HPC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

精加工

精加工

精加工

精加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

钢，不锈钢，钛及镍合金加工铣刀 

fraisa.com

24

131

135

Inox
Stainless

Inox
Stainless

HRC
48-56

HRC
48-60

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

133

137

139

141

145

147

149

151

153

Ti

InoxMFC

MFC

E-Cut

E-Cut

HX

SX

N° 45223 / 45323

N° 8121 / 8221

N° 8122 / 8222

N° 5249 / 5349

N° 5036

N° 0201

N° 8320 / 8420

N° 5213 / 5313

N° 8323 / 8423

N° 46220 / 46320

N° 5229 / 5329

N° 0701

d1 6 – 20

d1 1 – 16

d1 3 – 16

d1 3 – 16

d1 1.5 – 10

d1 1 – 25

d1 6 – 20

d1 3 – 20

d1 3 – 20

d1 3 – 20

d1 6 – 20

143

new!

Ti
Titanium

Rm
1300-1500

HRC 
42-48 

 Rm 
< 850-1100

 HRC 
< 24-34

 Rm 
< 850-1100

 HRC 
< 24-34

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1100

 HRC 
< 24-34

 Rm 
< 850-1100

 HRC 
< 24-34

 Rm 
< 850-1100

 HRC 
< 24-34

 Rm 
< 850-1100

 HRC 
< 24-34

d1 2 – 40粗加工

精加工

加长版

光刃, 平底铣刀

超长版 5.2xd

超长版 6.3xd

粗加工

精加工

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

精加工

精加工

精加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

精加工

短刃版

钢，不锈钢，钛及镍合金加工铣刀 
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25

157

Ti
Titanium

HSS

HSS

Ti
Titanium

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

HRC
48-56

HRC
48-56

HRC
48- >60

HRC
48- >60

HRC
48-56

161

165

171

175

181

183

189

193

Ti

Inox

Ti

Inox

HX

NX

ZX

MFC

E-Cut

MFC

HX

N° 8507 / 8607

N° 8107 / 8207

N° 8307 / 8407

N° 15268 / 15368

N° 46207 / 46307

N° 8720 / 8820

N° 8517 / 8617

N° 45219 / 45319

N° 8117 / 8217

Ni-/Mn-
Alloys

r  0.2, 0.5, 
0.8, 1.0, 
1.5, 2.0, 
2.5, 4.0

r  0.4, 0.5, 
0.8, 1.0, 
1.5, 2.0, 
2.5, 4.0

r  0.2, 0.5, 
1.0, 1.5, 
2.0, 2.5, 
4.0

r  0.2, 0.5, 
1.0, 1.5, 
2.0, 2.5

r  0.2, 0.5, 
0.8, 1.0, 
1.5, 2.0, 
2.5, 4.0

r  0.5, 1.0, 
2.0

r  0.2, 0.5, 
1.0, 1.5, 
2.0, 2.5, 
3.0

r  0.2, 0.5, 
1.0, 1.5, 
2.0, 2.5

r  0.2, 0.5, 
1.0, 1.5, 
2.0, 2.5, 
3.0

l2 = 2.2xd1   l3 = 3.0xd1

l2 = 2.2xd1   l3 = 3.0xd1

new!

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1100

 HRC 
< 24-34

 Rm 
< 850-1100

 HRC 
< 24-34

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

精加工

标准长度

光刃, 圆角铣刀

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

精加工

精加工

精加工

中长版
HPC 粗加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

精加工

钢，不锈钢，钛及镍合金加工铣刀 
fraisa.com
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95

107

101

113

121

97

109

103

115

99

111

119

105

117

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Ti
Titanium

Ti
Titanium

Ti
Titanium

HRC
48-56

HRC
48-56

HRC
48-56

HRC
48-56

HRC
48- >60 HSS

HX

NX

SX

SX

MFC

MFC

MFC

NVD

NVD

E-Cut

E-Cut

E-Cut

N° 8514 / 8614

N° 15223 / 15323

N° 8516 / 8616

N° 8518 / 8618

N° 8111 / 8211

N° 8112 / 8212

N° 8115 / 8215

N° 15210 / 15310

N° 15208 / 15308

N° 8310 / 8410

N° 8315 / 8415

N° 8313 / 8413

N° 46210 / 46310

N° 45226 / 45326

Ti

Inox

Ti

Inox

Ti

Inox

d1 3 – 20

d1 3 – 20

d1 4 – 20

d1 4 – 20

d1 6 – 20

d1 2 – 20

d1 4 – 20

d1 2 – 20

d1 6 – 20

d1 4 – 20

d1 6 – 20

d1 4 – 20

d1 2 – 20

d1 6 – 20

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1300

 HRC 
< 24-42

 Rm 
< 850-1300

 HRC 
< 24-42

 Rm 
< 850-1100

 HRC 
< 24-34

 Rm 
< 850-1100

 HRC 
< 24-34

Ni
Nickel  
Alloy 

中长版

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

精加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

光刃, 平底铣刀

HPC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

精加工

精加工

精加工

精加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

钢，不锈钢，钛及镍合金加工铣刀 

fraisa.com

24

131

135

Inox
Stainless

Inox
Stainless

HRC
48-56

HRC
48-60

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

133

137

139

141

145

147

149

151

153

Ti

InoxMFC

MFC

E-Cut

E-Cut

HX

SX

N° 45223 / 45323

N° 8121 / 8221

N° 8122 / 8222

N° 5249 / 5349

N° 5036

N° 0201

N° 8320 / 8420

N° 5213 / 5313

N° 8323 / 8423

N° 46220 / 46320

N° 5229 / 5329

N° 0701

d1 6 – 20

d1 1 – 16

d1 3 – 16

d1 3 – 16

d1 1.5 – 10

d1 1 – 25

d1 6 – 20

d1 3 – 20

d1 3 – 20

d1 3 – 20

d1 6 – 20

143

new!

Ti
Titanium

Rm
1300-1500

HRC 
42-48 

 Rm 
< 850-1100

 HRC 
< 24-34

 Rm 
< 850-1100

 HRC 
< 24-34

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1100

 HRC 
< 24-34

 Rm 
< 850-1100

 HRC 
< 24-34

 Rm 
< 850-1100

 HRC 
< 24-34

 Rm 
< 850-1100

 HRC 
< 24-34

d1 2 – 40粗加工

精加工

加长版

光刃, 平底铣刀

超长版 5.2xd

超长版 6.3xd

粗加工

精加工

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

精加工

精加工

精加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

精加工

短刃版

钢，不锈钢，钛及镍合金加工铣刀 

I
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157

Ti
Titanium

HSS

HSS

Ti
Titanium

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

HRC
48-56

HRC
48-56

HRC
48- >60

HRC
48- >60

HRC
48-56

161

165

171

175

181

183

189

193

Ti

Inox

Ti

Inox

HX

NX

ZX

MFC

E-Cut

MFC

HX

N° 8507 / 8607

N° 8107 / 8207

N° 8307 / 8407

N° 15268 / 15368

N° 46207 / 46307

N° 8720 / 8820

N° 8517 / 8617

N° 45219 / 45319

N° 8117 / 8217

Ni-/Mn-
Alloys

r  0.2, 0.5, 
0.8, 1.0, 
1.5, 2.0, 
2.5, 4.0

r  0.4, 0.5, 
0.8, 1.0, 
1.5, 2.0, 
2.5, 4.0

r  0.2, 0.5, 
1.0, 1.5, 
2.0, 2.5, 
4.0

r  0.2, 0.5, 
1.0, 1.5, 
2.0, 2.5

r  0.2, 0.5, 
0.8, 1.0, 
1.5, 2.0, 
2.5, 4.0

r  0.5, 1.0, 
2.0

r  0.2, 0.5, 
1.0, 1.5, 
2.0, 2.5, 
3.0

r  0.2, 0.5, 
1.0, 1.5, 
2.0, 2.5

r  0.2, 0.5, 
1.0, 1.5, 
2.0, 2.5, 
3.0

l2 = 2.2xd1   l3 = 3.0xd1

l2 = 2.2xd1   l3 = 3.0xd1

new!

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1100

 HRC 
< 24-34

 Rm 
< 850-1100

 HRC 
< 24-34

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

精加工

标准长度

光刃, 圆角铣刀

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

精加工

精加工

精加工

中长版
HPC 粗加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

精加工

钢，不锈钢，钛及镍合金加工铣刀 

I

fraisa.com

19

HX 

NX 

NX 

ZX 

ZX 

SX 

MFC

MFC

MFC

NVDS

NVS

NVD

E-Cut

E-Cut

37

39

41

43

45

47

49

59

63

65

51

53

55

57

61

N° 8504 / 8604

N° 8500 / 8600

N° 15222 / 15322

N° 8700 / 8800

N° 8705 / 8805

N° 8506 / 8606

N° 8508 / 8608

N° 8101 / 8201

N° 8102 / 8202

N° 8105 / 8205

N° 8100 / 8200

N° 8304 / 8404

N° 15207 / 15307

N° 8300 / 8400

N° 8305 / 8405

d1 6 – 20

d1 2 – 20

d1 3 – 20

d1 4 – 20

d1 3 – 20

d1 3 – 20

d1 4 – 20

d1 4 – 20

d1 6 – 20

d1 4 – 20

d1 1 – 20

d1 4 – 20

d1 3 – 20

d1 3 – 20

d1 6 – 20

SX

HRC
48- >60

HRC
48-56

HRC
48-56

HRC
48-56

HRC
48-56

HRC
48-56

Ti
Titanium

Ti
Titanium

Ni-/Mn-
Alloys

Ni-/Mn-
Alloys

Inox
Stainless

Ti
Titanium

Ti
Titanium

Ti
Titanium

Ti
Titanium

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

HSS

Ti

Inox

Ti

Inox

Ti

Inox

Inox
Stainless

Ni
Nickel  
Alloy 

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1300

 HRC 
< 24-42

 Rm 
< 850-1100

 HRC 
< 24-34

 Rm 
< 850-1300

 HRC 
< 24-42

标准长度

钢，不锈钢，钛及镍合金加工铣刀 
光刃, 平底铣刀

粗加工

粗加工

精加工

精加工

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

精加工

精加工

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

精加工

粗加工

精加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

精加工

精加工

fraisa.com
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 Rm 
< 850-1100

 HRC 
< 24-34

67

69

75

71

73

77

79

83

87

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Ti 
Titanium

Ti 
Titanium

Inox
Stainless

Inox
Stainless

E-Cut

N° 5255 / 5355

N° 46200 / 46300

N° 8303 / 8403

N° 45225 / 45325

N° 45217 / 45317

N° 45255 / 45355

N° 45233 / 45333

N° 0111

N° 0781

d1 3 – 20

d1 1 – 20

d1 6 – 20

d1 1 – 25

d1 3 – 20

d1 2 – 20

d1 2 – 40

d1 1 – 20

 Rm 
< 850-1100

 HRC 
< 24-34

 Rm 
< 850-1100

 HRC 
< 24-34

 Rm 
< 850-1100

 HRC 
< 24-34

 Rm 
< 850-1100

 HRC 
< 24-34

 Rm 
< 850-1100

 HRC 
< 24-34

 Rm 
< 850-1100

 HRC 
< 24-34

 Rm 
< 850-1100

 HRC 
< 24-34

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

d1 2 – 25

粗加工

精加工

粗加工

粗加工

粗加工

粗加工

精加工

精加工

精加工

精加工

标准长度

光刃, 平底铣刀

粗加工

精加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

钢，不锈钢，钛及镍合金加工铣刀 

HPC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

HPC 粗加工

HDC 粗加工

精加工

光刃, 平底铣刀

光刃, 圆角铣刀

[ 8 ]
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29

223

227

229

231

233

235

237

225

MulticutXF

E-Cut

E-Cut

E-Cut

N° 8301 / 8401

N° 15250

N° 15251

N° 8311

N° 8321

N° 15254

N° 8521

N° 8322

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

MulticutXF

MulticutXF

MulticutXF

E-Cut

HRC
48-60

HRC
48-60

HRC
48-60

HRC
48-60

d1 3 – 20

d1 3 – 20

d1 3 – 20

d1 6 – 20

d1 6 – 20

d1 3 – 20

d1 6 – 20

d1 6 – 20

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

粗加工

粗加工

粗加工

精加工

精加工

精加工

精加工

标准长度

中长版

加长版

超长版 5.2xd

超长版 6.3xd

精加工, 平底铣刀
钢，不锈钢，钛及镍合金加工铣刀 

I

fraisa.com

29

223

227

229

231

233

235

237

225

MulticutXF

E-Cut

E-Cut

E-Cut

N° 8301 / 8401

N° 15250

N° 15251

N° 8311

N° 8321

N° 15254

N° 8521

N° 8322

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

MulticutXF

MulticutXF

MulticutXF

E-Cut

HRC
48-60

HRC
48-60

HRC
48-60

HRC
48-60

d1 3 – 20

d1 3 – 20

d1 3 – 20

d1 6 – 20

d1 6 – 20

d1 3 – 20

d1 6 – 20

d1 6 – 20

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

粗加工

粗加工

粗加工

精加工

精加工

精加工

精加工

标准长度

中长版

加长版

超长版 5.2xd

超长版 6.3xd

精加工, 平底铣刀
钢，不锈钢，钛及镍合金加工铣刀 

I

fraisa.com

29

223

227

229

231

233

235

237

225

MulticutXF

E-Cut

E-Cut

E-Cut

N° 8301 / 8401

N° 15250

N° 15251

N° 8311

N° 8321

N° 15254

N° 8521

N° 8322

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

MulticutXF

MulticutXF

MulticutXF

E-Cut

HRC
48-60

HRC
48-60

HRC
48-60

HRC
48-60

d1 3 – 20

d1 3 – 20

d1 3 – 20

d1 6 – 20

d1 6 – 20

d1 3 – 20

d1 6 – 20

d1 6 – 20

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

粗加工

粗加工

粗加工

精加工

精加工

精加工

精加工

标准长度

中长版

加长版

超长版 5.2xd

超长版 6.3xd

精加工, 平底铣刀
钢，不锈钢，钛及镍合金加工铣刀 

I

fraisa.com

29

223

227

229

231

233

235

237

225

MulticutXF

E-Cut

E-Cut

E-Cut

N° 8301 / 8401

N° 15250

N° 15251

N° 8311

N° 8321

N° 15254

N° 8521

N° 8322

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

MulticutXF

MulticutXF

MulticutXF

E-Cut

HRC
48-60

HRC
48-60

HRC
48-60

HRC
48-60

d1 3 – 20

d1 3 – 20

d1 3 – 20

d1 6 – 20

d1 6 – 20

d1 3 – 20

d1 6 – 20

d1 6 – 20

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

粗加工

粗加工

粗加工

精加工

精加工

精加工

精加工

标准长度

中长版

加长版

超长版 5.2xd

超长版 6.3xd

精加工, 平底铣刀
钢，不锈钢，钛及镍合金加工铣刀 

I

fraisa.com

29

223

227

229

231

233

235

237

225

MulticutXF

E-Cut

E-Cut

E-Cut

N° 8301 / 8401

N° 15250

N° 15251

N° 8311

N° 8321

N° 15254

N° 8521

N° 8322

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

MulticutXF

MulticutXF

MulticutXF

E-Cut

HRC
48-60

HRC
48-60

HRC
48-60

HRC
48-60

d1 3 – 20

d1 3 – 20

d1 3 – 20

d1 6 – 20

d1 6 – 20

d1 3 – 20

d1 6 – 20

d1 6 – 20

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

粗加工

粗加工

粗加工

精加工

精加工

精加工

精加工

标准长度

中长版

加长版

超长版 5.2xd

超长版 6.3xd

精加工, 平底铣刀
钢，不锈钢，钛及镍合金加工铣刀 

I

fraisa.com

29

223

227

229

231

233

235

237

225

MulticutXF

E-Cut

E-Cut

E-Cut

N° 8301 / 8401

N° 15250

N° 15251

N° 8311

N° 8321

N° 15254

N° 8521

N° 8322

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

MulticutXF

MulticutXF

MulticutXF

E-Cut

HRC
48-60

HRC
48-60

HRC
48-60

HRC
48-60

d1 3 – 20

d1 3 – 20

d1 3 – 20

d1 6 – 20

d1 6 – 20

d1 3 – 20

d1 6 – 20

d1 6 – 20

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

粗加工

粗加工

粗加工

精加工

精加工

精加工

精加工

标准长度

中长版

加长版

超长版 5.2xd

超长版 6.3xd

精加工, 平底铣刀
钢，不锈钢，钛及镍合金加工铣刀 

I

fraisa.com

29

223

227

229

231

233

235

237

225

MulticutXF

E-Cut

E-Cut

E-Cut

N° 8301 / 8401

N° 15250

N° 15251

N° 8311

N° 8321

N° 15254

N° 8521

N° 8322

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

MulticutXF

MulticutXF

MulticutXF

E-Cut

HRC
48-60

HRC
48-60

HRC
48-60

HRC
48-60

d1 3 – 20

d1 3 – 20

d1 3 – 20

d1 6 – 20

d1 6 – 20

d1 3 – 20

d1 6 – 20

d1 6 – 20

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

粗加工

粗加工

粗加工

精加工

精加工

精加工

精加工

标准长度

中长版

加长版

超长版 5.2xd

超长版 6.3xd

精加工, 平底铣刀
钢，不锈钢，钛及镍合金加工铣刀 

I

fraisa.com

29

223

227

229

231

233

235

237

225

MulticutXF

E-Cut

E-Cut

E-Cut

N° 8301 / 8401

N° 15250

N° 15251

N° 8311

N° 8321

N° 15254

N° 8521

N° 8322

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

Inox
Stainless

MulticutXF

MulticutXF

MulticutXF

E-Cut

HRC
48-60

HRC
48-60

HRC
48-60

HRC
48-60

d1 3 – 20

d1 3 – 20

d1 3 – 20

d1 6 – 20

d1 6 – 20

d1 3 – 20

d1 6 – 20

d1 6 – 20

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
< 850-1500

 HRC 
< 24-48

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

 Rm 
850-1500

 HRC 
24-48

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

精加工

粗加工

粗加工

粗加工

粗加工

精加工

精加工

精加工

精加工

标准长度

中长版

加长版

超长版 5.2xd

超长版 6.3xd

精加工, 平底铣刀
钢，不锈钢，钛及镍合金加工铣刀 

精加工, 平底铣刀

[ 9 ]
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63

I

精加工HPC 粗加工 HDC 粗加工

涂料

P

平底铣刀 E-Cut
光刃, 标长版, 短避空

 

 Rm 
< 850
HRC 
< 24 

 Rm 
850-1100 

HRC 
24-34 

 Rm 
1100-1300

HRC 
34-42 

 Rm 
1300-1500

HRC 
42-48 

 HRC 
48-56    Inox 

Stainless 
 Ti 

Titanium 

 GG(G) 
Tool Steel

 

 

 

  Ø 
Code

d1 
e8

d2 
h6 d3 l1 l2 l3 l4 r α z

  100 1.00 6.00 0.95 57 3.00 5.00 14.82 0.050 10.0° 4
  140 2.00 6.00 1.90 57 5.00 8.00 16.05 0.050 7.5° 4

  new 160 2.50 6.00 2.30 57 7.00 10.00 17.30 0.050 6.5° 4
  180 3.00 6.00 2.80 57 8.00 14.00 20.37 0.050 4.5° 4
  220 4.00 6.00 3.70 57 11.00 16.00 20.82 0.100 3.0° 4
  260 5.00 6.00 4.60 57 13.00 18.00 21.27 0.100 1.5° 4
  300 6.00 6.00 5.50 57 13.00 18.15 20.00 0.100 0.0° 4
  391 8.00 8.00 7.40 63 19.00 23.63 26.00 0.150 0.0° 4
  450 10.00 10.00 9.20 72 23.00 27.99 31.00 0.200 0.0° 4
  501 12.00 12.00 11.00 83 27.00 33.29 37.00 0.200 0.0° 4
  570 14.00 14.00 13.00 83 28.00 32.97 37.00 0.200 0.0° 4
  610 16.00 16.00 15.00 92 32.00 38.73 43.00 0.200 0.0° 4
  682 20.00 20.00 19.00 104 40.00 48.23 53.00 0.250 0.0° 4
  

  

  

  

  

  

  

  

  

    

示例：
订货号

产品代码： ø-直径代码

1008400

   POLYCHROM

P8400

P8300

    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
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65

I

精加工HPC 粗加工 HDC 粗加工

涂料

P

平底铣刀 E-Cut
光刃, 标长版, 短避空

 

 Rm 
< 850
HRC 
< 24 

 Rm 
850-1100 

HRC 
24-34 

 Rm 
1100-1300

HRC 
34-42 

 Rm 
1300-1500

HRC 
42-48 

 HRC 
48-56    Inox 

Stainless 
 Ti 

Titanium 

 GG(G) 
Tool Steel

 

 

 

  Ø 
Code

d1 
e8

d2 
h6 d3 l1 l2 l3 l4 r α z

  220 4.00 6.00 3.70 57 11.00 16.00 20.82 0.100 3.0° 5
  260 5.00 6.00 4.60 57 13.00 18.00 21.27 0.100 1.5° 5
  300 6.00 6.00 5.50 57 13.00 18.15 20.00 0.100 0.0° 5
  391 8.00 8.00 7.40 63 19.00 23.63 26.00 0.150 0.0° 5
  450 10.00 10.00 9.20 72 23.00 27.99 31.00 0.200 0.0° 5
  501 12.00 12.00 11.00 83 27.00 33.29 37.00 0.200 0.0° 5
  610 16.00 16.00 15.00 92 32.00 38.73 43.00 0.200 0.0° 5
  682 20.00 20.00 19.00 104 40.00 48.23 53.00 0.250 0.0° 5
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    

示例：
订货号

产品代码： ø-直径代码

2208405

   POLYCHROM

P8405

P8305

    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
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69

I

精加工HPC 粗加工 HDC 粗加工

涂料

P

平底铣刀 E-Cut
光刃, 标长版, 短避空

 

 Rm 
< 850
HRC 
< 24 

 Rm 
850-1100 

HRC 
24-34 

 Rm 
1100-1300

HRC 
34-42 

 Rm 
1300-1500

HRC 
42-48 

 HRC 
48-56    Inox 

Stainless 
 Ti 

Titanium 

 GG(G) 
Tool Steel

 

 

 

  Ø 
Code

d1 
e8

d2 
h6 d3 l1 l2 l3 l4 r α z

  100 1.00 6.00 0.95 57 3.00 5.00 14.82 0.050 10.0° 3
  140 2.00 6.00 1.90 57 5.00 8.00 16.05 0.050 7.5° 3

  new 160 2.50 6.00 2.30 57 7.00 10.00 17.30 0.050 6.5° 3
  180 3.00 6.00 2.80 57 8.00 14.00 20.37 0.050 4.5° 3

  new 200 3.50 6.00 3.20 57 9.00 14.00 19.69 0.050 4.0° 3
  220 4.00 6.00 3.70 57 11.00 16.00 20.82 0.100 3.0° 3

  new 240 4.50 6.00 4.10 57 12.00 17.00 21.14 0.100 2.5° 3
  260 5.00 6.00 4.60 57 13.00 18.00 21.27 0.100 1.5° 3

  new 280 5.50 6.00 5.00 57 13.00 18.00 20.59 0.100 1.0° 3
  300 6.00 6.00 5.50 57 13.00 18.15 20.00 0.100 0.0° 3
  391 8.00 8.00 7.40 63 19.00 23.63 26.00 0.150 0.0° 3
  450 10.00 10.00 9.20 72 23.00 27.99 31.00 0.200 0.0° 3
  501 12.00 12.00 11.00 83 27.00 33.29 37.00 0.200 0.0° 3
  570 14.00 14.00 13.00 83 28.00 32.97 37.00 0.200 0.0° 3
  610 16.00 16.00 15.00 92 32.00 38.73 43.00 0.200 0.0° 3
  682 20.00 20.00 19.00 104 40.00 48.23 53.00 0.250 0.0° 3
  

  

  

  

  

  

    

示例：
订货号

产品代码： ø-直径代码

1008403

   POLYCHROM

P8403

P8303

    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
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113

I

精加工HPC 粗加工 HDC 粗加工

涂料

P

平底铣刀 E-Cut
光刃, 断屑槽, 中长版

 

 Rm 
< 850
HRC 
< 24 

 Rm 
850-1100 

HRC 
24-34 

 Rm 
1100-1300

HRC 
34-42 

 Rm 
1300-1500

HRC 
42-48 

 HRC 
48-56    Inox 

Stainless 
 Ti 

Titanium 

 GG(G) 
Tool Steel

 

 

 

  Ø 
Code

d1 
e8

d2 
h6 l1 l2 l4 r α z

  140* 2.00 6.00 63 7.00 17.12 0.050 7.0° 4
  180* 3.00 6.00 63 11.00 20.26 0.050 4.5° 4
  220* 4.00 6.00 63 13.00 21.39 0.100 3.5° 4
  260* 5.00 6.00 63 16.00 23.52 0.100 1.5° 4
  300 6.00 6.00 63 21.00 - 0.100 0.0° 4
  391 8.00 8.00 72 31.00 - 0.150 0.0° 4
  450 10.00 10.00 84 37.00 - 0.200 0.0° 4
  501 12.00 12.00 97 44.00 - 0.200 0.0° 4
  610 16.00 16.00 108 53.00 - 0.200 0.0° 4
  682 20.00 20.00 122 62.00 - 0.250 0.0° 4
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    * 无断屑槽

示例：
订货号

产品代码： ø-直径代码

1408410

   POLYCHROM

P8410

P8310

    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
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115

I

精加工HPC 粗加工 HDC 粗加工

涂料

P

平底铣刀 E-Cut
光刃, 断屑槽, 中长版

 

 Rm 
< 850
HRC 
< 24 

 Rm 
850-1100 

HRC 
24-34 

 Rm 
1100-1300

HRC 
34-42 

 Rm 
1300-1500

HRC 
42-48 

 HRC 
48-56    Inox 

Stainless 
 Ti 

Titanium 

 GG(G) 
Tool Steel

 

 

 

  Ø 
Code

d1 
e8

d2 
h6 l1 l2 l4 r α z

  220* 4.00 6.00 63 13.00 21.39 0.100 3.0° 5
  260* 5.00 6.00 63 16.00 23.52 0.100 1.5° 5
  300 6.00 6.00 63 21.00 - 0.100 0.0° 5
  391 8.00 8.00 72 31.00 - 0.150 0.0° 5
  450 10.00 10.00 84 37.00 - 0.200 0.0° 5
  501 12.00 12.00 97 44.00 - 0.200 0.0° 5
  610 16.00 16.00 108 53.00 - 0.200 0.0° 5
  682 20.00 20.00 122 62.00 - 0.250 0.0° 5
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    * 无断屑槽

示例：
订货号

产品代码： ø-直径代码

2208415

   POLYCHROM

P8415

P8315

    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
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117

I

精加工HPC 粗加工 HDC 粗加工

涂料

P

平底铣刀 E-Cut
光刃, 断屑槽, 中长版

 

 Rm 
< 850
HRC 
< 24 

 Rm 
850-1100 

HRC 
24-34 

 Rm 
1100-1300

HRC 
34-42 

 Rm 
1300-1500

HRC 
42-48 

 HRC 
48-56    Inox 

Stainless 
 Ti 

Titanium 

 GG(G) 
Tool Steel

 

 

 

  Ø 
Code

d1 
e8

d2 
h6 l1 l2 l4 r α z

  140* 2.00 6.00 63 7.00 17.12 0.050 7.0° 3
  180* 3.00 6.00 63 11.00 20.26 0.050 4.5° 3
  220* 4.00 6.00 63 13.00 21.39 0.100 3.0° 3
  260* 5.00 6.00 63 16.00 23.52 0.100 1.5° 3
  300 6.00 6.00 63 21.00 - 0.100 0.0° 3
  391 8.00 8.00 72 31.00 - 0.150 0.0° 3
  450 10.00 10.00 84 37.00 - 0.200 0.0° 3
  501 12.00 12.00 97 44.00 - 0.200 0.0° 3
  610 16.00 16.00 108 53.00 - 0.200 0.0° 3
  682 20.00 20.00 122 62.00 - 0.250 0.0° 3
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    * 无断屑槽

示例：
订货号

产品代码： ø-直径代码

1408413

   POLYCHROM

P8413

P8313

    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
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137

I

SchlichtenSchruppen HPC Schruppen HDC

Beschichtung

P

Zylindrische Fräser E-Cut
Glattschneidig, Spanteiler, extralange Ausführung 5.2xd

 

 Rm 
< 850
HRC 
< 24 

 Rm 
850-1100 

HRC 
24-34 

 Rm 
1100-1300

HRC 
34-42 

 Rm 
1300-1500

HRC 
42-48 

 HRC 
48-56    Inox 

Stainless 
 Ti 

Titanium 

 GG(G) 
Tool Steel

 

 

 

  Ø 
Code

d1 
e8

d2 
h6 l1 l2 l4 r α z

  180* 3.00 6.00 63 16.00 25.26 0.050 4.5° 4
  220* 4.00 6.00 70 21.00 29.39 0.100 3.0° 4
  260 5.00 6.00 73 26.00 33.52 0.100 1.5° 4
  300 6.00 6.00 73 32.00 - 0.100 0.0° 4
  391 8.00 8.00 84 42.00 - 0.150 0.0° 4
  450 10.00 10.00 100 53.00 - 0.200 0.0° 4
  501 12.00 12.00 117 63.00 - 0.200 0.0° 4
  610 16.00 16.00 144 84.00 - 0.200 0.0° 4
  682 20.00 20.00 169 105.00 - 0.250 0.0° 4
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    * nur ohne Spanteiler

Beispiel:
Bestell-Nr.

Artikel-Nr. ø-Code

1808420

   POLYCHROM

P8420

P8320

    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
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fraisa.com

137

I

精加工HPC 粗加工 HDC 粗加工

涂料

P

平底铣刀 E-Cut
光刃, 断屑槽, 超长版 5.2xd

 

 Rm 
< 850
HRC 
< 24 

 Rm 
850-1100 

HRC 
24-34 

 Rm 
1100-1300

HRC 
34-42 

 Rm 
1300-1500

HRC 
42-48 

 HRC 
48-56    Inox 

Stainless 
 Ti 

Titanium 

 GG(G) 
Tool Steel

 

 

 

  Ø 
Code

d1 
e8

d2 
h6 l1 l2 l4 r α z

  180* 3.00 6.00 63 16.00 25.26 0.050 4.5° 4
  220* 4.00 6.00 70 21.00 29.39 0.100 3.0° 4
  260 5.00 6.00 73 26.00 33.52 0.100 1.5° 4
  300 6.00 6.00 73 32.00 - 0.100 0.0° 4
  391 8.00 8.00 84 42.00 - 0.150 0.0° 4
  450 10.00 10.00 100 53.00 - 0.200 0.0° 4
  501 12.00 12.00 117 63.00 - 0.200 0.0° 4
  610 16.00 16.00 144 84.00 - 0.200 0.0° 4
  682 20.00 20.00 169 105.00 - 0.250 0.0° 4
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    * 无断屑槽

示例：
订货号

产品代码： ø-直径代码

1808420

   POLYCHROM

P8420

P8320

    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
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139

I

SchlichtenSchruppen HPC Schruppen HDC

Beschichtung

P

Zylindrische Fräser E-Cut
Glattschneidig, Spanteiler, extralange Ausführung 5.2xd

 

 Rm 
< 850
HRC 
< 24 

 Rm 
850-1100 

HRC 
24-34 

 Rm 
1100-1300

HRC 
34-42 

 Rm 
1300-1500

HRC 
42-48 

 HRC 
48-56    Inox 

Stainless 
 Ti 

Titanium 

 GG(G) 
Tool Steel

 

 

 

  Ø 
Code

d1 
e8

d2 
h6 l1 l2 l4 r α z

  180* 3.00 6.00 63 16.00 25.26 0.050 4.5° 3
  220* 4.00 6.00 70 21.00 29.39 0.100 3.0° 3
  260 5.00 6.00 73 26.00 33.52 0.100 1.5° 3
  300 6.00 6.00 73 32.00 - 0.100 0.0° 3
  391 8.00 8.00 84 42.00 - 0.150 0.0° 3
  450 10.00 10.00 100 53.00 - 0.200 0.0° 3
  501 12.00 12.00 117 63.00 - 0.200 0.0° 3
  610 16.00 16.00 144 84.00 - 0.200 0.0° 3
  682 20.00 20.00 169 105.00 - 0.250 0.0° 3
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    * nur ohne Spanteiler

Beispiel:
Bestell-Nr.

Artikel-Nr. ø-Code

1808423

   POLYCHROM

P8423

P8323

    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
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139

I

精加工HPC 粗加工 HDC 粗加工

涂料

P

平底铣刀 E-Cut
光刃, 断屑槽, 超长版 5.2xd

 

 Rm 
< 850
HRC 
< 24 

 Rm 
850-1100 

HRC 
24-34 

 Rm 
1100-1300

HRC 
34-42 

 Rm 
1300-1500

HRC 
42-48 

 HRC 
48-56    Inox 

Stainless 
 Ti 

Titanium 

 GG(G) 
Tool Steel

 

 

 

  Ø 
Code

d1 
e8

d2 
h6 l1 l2 l4 r α z

  180* 3.00 6.00 63 16.00 25.26 0.050 4.5° 3
  220* 4.00 6.00 70 21.00 29.39 0.100 3.0° 3
  260 5.00 6.00 73 26.00 33.52 0.100 1.5° 3
  300 6.00 6.00 73 32.00 - 0.100 0.0° 3
  391 8.00 8.00 84 42.00 - 0.150 0.0° 3
  450 10.00 10.00 100 53.00 - 0.200 0.0° 3
  501 12.00 12.00 117 63.00 - 0.200 0.0° 3
  610 16.00 16.00 144 84.00 - 0.200 0.0° 3
  682 20.00 20.00 169 105.00 - 0.250 0.0° 3
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    * 无断屑槽

示例：
订货号

产品代码： ø-直径代码

1808423

   POLYCHROM

P8423

P8323

    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
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175

I

精加工HPC 粗加工 HDC 粗加工

涂料

P

圆角铣刀 E-Cut
光刃, 标长版, 短避空

 

 Rm 
< 850
HRC 
< 24 

 Rm 
850-1100 

HRC 
24-34 

 Rm 
1100-1300

HRC 
34-42 

 Rm 
1300-1500

HRC 
42-48 

 HRC 
48-56    Inox 

Stainless 
 Ti 

Titanium 

 GG(G) 
Tool Steel

 

 

 

  Ø 
Code

d1 
e8

d2 
h6 d3 l1 l2 l3 l4

r 
0/+0.03 α z

  178 3.00 6.00 2.80 54 6.60 9.00 15.37 0.200 5.8° 4
  218 4.00 6.00 3.70 54 9.00 12.00 16.82 0.200 3.9° 4
  258 5.00 6.00 4.60 57 11.00 15.00 18.27 0.200 2.1° 4
  297 6.00 6.00 5.50 57 13.50 18.00 19.85 0.200 0.0° 4
  385 8.00 8.00 7.40 63 18.00 24.00 26.37 0.200 0.0° 4
  445 10.00 10.00 9.20 74 22.00 30.00 33.01 0.200 0.0° 4
  496 12.00 12.00 11.00 85 27.00 36.00 39.71 0.200 0.0° 4
  

  180 3.00 6.00 2.80 54 6.60 9.00 15.37 0.500 5.8° 4
  220 4.00 6.00 3.70 54 9.00 12.00 16.82 0.500 3.9° 4
  260 5.00 6.00 4.60 57 11.00 15.00 18.27 0.500 2.1° 4
  300 6.00 6.00 5.50 57 13.50 18.00 19.85 0.500 0.0° 4
  388 8.00 8.00 7.40 63 18.00 24.00 26.35 0.500 0.0° 4
  448 10.00 10.00 9.20 74 22.00 30.00 33.00 0.500 0.0° 4
  498 12.00 12.00 11.00 85 27.00 36.00 39.70 0.500 0.0° 4
  

  301 6.00 6.00 5.50 57 13.50 18.00 19.85 0.800 0.0° 4
  389 8.00 8.00 7.40 63 18.00 24.00 26.35 0.800 0.0° 4
  449 10.00 10.00 9.20 74 22.00 30.00 33.00 0.800 0.0° 4
  499 12.00 12.00 11.00 85 27.00 36.00 39.70 0.800 0.0° 4
  

  

    

示例：
订货号

产品代码： ø-直径代码

1788407

   POLYCHROM

P8407

P8307

    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    
    •
    •
    •
    •
    
    
    

 

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

 l2=2.2xd1 

 l3=3.0xd1 
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177

I

精加工HPC 粗加工 HDC 粗加工

涂料

P

圆角铣刀 E-Cut
光刃, 标长版, 短避空

 

 Rm 
< 850
HRC 
< 24 

 Rm 
850-1100 

HRC 
24-34 

 Rm 
1100-1300

HRC 
34-42 

 Rm 
1300-1500

HRC 
42-48 

 HRC 
48-56    Inox 

Stainless 
 Ti 

Titanium 

 GG(G) 
Tool Steel

 

 

 

  Ø 
Code

d1 
e8

d2 
h6 d3 l1 l2 l3 l4

r 
0/+0.03 α z

  302 6.00 6.00 5.50 57 13.50 18.00 19.85 1.000 0.0° 4
  391 8.00 8.00 7.40 63 18.00 24.00 26.35 1.000 0.0° 4
  450 10.00 10.00 9.20 74 22.00 30.00 33.00 1.000 0.0° 4
  501 12.00 12.00 11.00 85 27.00 36.00 39.70 1.000 0.0° 4
  608 16.00 16.00 15.00 102 36.00 48.00 52.27 1.000 0.0° 4
  

  304 6.00 6.00 5.50 57 13.50 18.00 19.85 1.500 0.0° 4
  393 8.00 8.00 7.40 63 18.00 24.00 26.35 1.500 0.0° 4
  453 10.00 10.00 9.20 74 22.00 30.00 33.00 1.500 0.0° 4
  503 12.00 12.00 11.00 85 27.00 36.00 39.70 1.500 0.0° 4
  610 16.00 16.00 15.00 102 36.00 48.00 52.25 1.500 0.0° 4
  

  306 6.00 6.00 5.50 57 13.50 18.00 19.85 2.000 0.0° 4
  395 8.00 8.00 7.40 63 18.00 24.00 26.35 2.000 0.0° 4
  455 10.00 10.00 9.20 74 22.00 30.00 33.00 2.000 0.0° 4
  505 12.00 12.00 11.00 85 27.00 36.00 39.70 2.000 0.0° 4
  611 16.00 16.00 15.00 102 36.00 48.00 52.25 2.000 0.0° 4
  683 20.00 20.00 19.00 115 44.00 60.00 64.77 2.000 0.0° 4
  

  457 10.00 10.00 9.20 74 22.00 30.00 33.00 2.500 0.0° 4
  506 12.00 12.00 11.00 85 27.00 36.00 39.70 2.500 0.0° 4
  612 16.00 16.00 15.00 102 36.00 48.00 52.25 2.500 0.0° 4
    

示例：
订货号

产品代码： ø-直径代码

3028407

   POLYCHROM

P8407

P8307

    •
    •
    •
    •
    •
    
    •
    •
    •
    •
    •
    
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    
    •
    •
    •
    

 

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

 l2=2.2xd1 

 l3=3.0xd1 
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179

I

精加工HPC 粗加工 HDC 粗加工

涂料

P

圆角铣刀 E-Cut
光刃, 标长版, 短避空

 

 Rm 
< 850
HRC 
< 24 

 Rm 
850-1100 

HRC 
24-34 

 Rm 
1100-1300

HRC 
34-42 

 Rm 
1300-1500

HRC 
42-48 

 HRC 
48-56    Inox 

Stainless 
 Ti 

Titanium 

 GG(G) 
Tool Steel

 

 

 

  Ø 
Code

d1 
e8

d2 
h6 d3 l1 l2 l3 l4

r 
0/+0.03 α z

  508 12.00 12.00 11.00 85 27.00 36.00 39.70 4.000 0.0° 4
  614 16.00 16.00 15.00 102 36.00 48.00 52.25 4.000 0.0° 4
  686 20.00 20.00 19.00 115 44.00 60.00 64.75 4.000 0.0° 4
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    

示例：
订货号

产品代码： ø-直径代码

5088407

   POLYCHROM

P8407

P8307

    •
    •
    •
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

 

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

 l2=2.2xd1 

 l3=3.0xd1 
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225

I

粗加工 精加工

涂料

P

平底铣刀 E-Cut
精加工, 标长版

 

 Rm 
< 850
HRC 
< 24 

 Rm 
850-1100 

HRC 
24-34 

 Rm 
1100-1300

HRC 
34-42 

 Rm 
1300-1500

HRC 
42-48 

 HRC 
48-56    Inox 

Stainless 
 Ti 

Titanium 

 GG(G) 
Tool Steel

 

 

 

  Ø 
Code

d1 
e8

d2 
h6 d3 l1 l2 l3 l4 r α z

  180 3.00 6.00 2.80 57 8.00 14.00 20.37 0.050 4.5° 4
  220 4.00 6.00 3.70 57 11.00 16.00 20.82 0.100 3.0° 5
  260 5.00 6.00 4.60 57 13.00 18.00 21.27 0.100 1.5° 5
  300 6.00 6.00 5.50 57 13.00 18.15 20.00 0.100 0.0° 6
  391 8.00 8.00 7.40 63 19.00 23.63 26.00 0.150 0.0° 6
  450 10.00 10.00 9.20 72 23.00 27.99 31.00 0.200 0.0° 7
  501 12.00 12.00 11.00 83 27.00 33.29 37.00 0.200 0.0° 7
  610 16.00 16.00 15.00 92 32.00 38.73 43.00 0.200 0.0° 8
  682 20.00 20.00 19.00 104 40.00 48.23 53.00 0.250 0.0° 8
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    

示例：
订货号

产品代码： ø-直径代码

1808401

   POLYCHROM

P8401

P8301

    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
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229

I

粗加工 精加工

涂料

P

平底铣刀 E-Cut
精加工, 断屑槽, 中长版

 

 Rm 
< 850
HRC 
< 24 

 Rm 
850-1100 

HRC 
24-34 

 Rm 
1100-1300

HRC 
34-42 

 Rm 
1300-1500

HRC 
42-48 

 HRC 
48-56    Inox 

Stainless 
 Ti 

Titanium 

 GG(G) 
Tool Steel

 

 

 

  Ø 
Code

d1 
e8

d2 
h6 l1 l2 l4 r α z

  180* 3.00 6.00 63 11.00 20.26 0.050 4.5° 4
  220* 4.00 6.00 63 13.00 21.39 0.100 3.5° 5
  260* 5.00 6.00 63 16.00 23.52 0.100 1.5° 5
  300 6.00 6.00 63 21.00 - 0.100 0.0° 6
  391 8.00 8.00 72 31.00 - 0.150 0.0° 6
  450 10.00 10.00 84 37.00 - 0.200 0.0° 7
  501 12.00 12.00 97 44.00 - 0.200 0.0° 7
  610 16.00 16.00 108 53.00 - 0.200 0.0° 8
  682 20.00 20.00 122 62.00 - 0.250 0.0° 8
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    * 无断屑槽

示例：
订货号

产品代码： ø-直径代码

1808311

   POLYCHROM

P8311

    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
    •
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235

I

粗加工 精加工

涂料

P

平底铣刀 E-Cut
精加工, 断屑槽, 超长版 5.2xd

 

 Rm 
< 850
HRC 
< 24 

 Rm 
850-1100 

HRC 
24-34 

 Rm 
1100-1300

HRC 
34-42 

 Rm 
1300-1500

HRC 
42-48 

 HRC 
48-56    Inox 

Stainless 
 Ti 

Titanium 

 GG(G) 
Tool Steel

 

 

 

  Ø 
Code

d1 
e8

d2 
h6 l1 l2 r z

  300 6.00 6.00 73 32.00 0.100 6
  391 8.00 8.00 84 42.00 0.150 6
  450 10.00 10.00 100 53.00 0.200 7
  501 12.00 12.00 117 63.00 0.200 7
  610 16.00 16.00 144 84.00 0.200 8
  682 20.00 20.00 169 105.00 0.250 8
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    

示例：
订货号

产品代码： ø-直径代码

3008321

   POLYCHROM

P8321

    •
    •
    •
    •
    •
    •
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237

I

粗加工 精加工

涂料

P

平底铣刀 E-Cut
精加工, 断屑槽, 超长版 6.3xd

 

 Rm 
< 850
HRC 
< 24 

 Rm 
850-1100 

HRC 
24-34 

 Rm 
1100-1300

HRC 
34-42 

 Rm 
1300-1500

HRC 
42-48 

 HRC 
48-56    Inox 

Stainless 
 Ti 

Titanium 

 GG(G) 
Tool Steel

 

 

 

  Ø 
Code

d1 
e8

d2 
h6 l1 l2 r z

  300 6.00 6.00 80 38.00 0.100 6
  391 8.00 8.00 93 51.00 0.150 6
  450 10.00 10.00 110 63.00 0.200 7
  501 12.00 12.00 130 76.00 0.200 7
  610 16.00 16.00 160 101.00 0.200 8
  682 20.00 20.00 189 126.00 0.250 8
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    

示例：
订货号

产品代码： ø-直径代码

3008322

   POLYCHROM

P8322

    •
    •
    •
    •
    •
    •
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