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Technologischer Wandel:
Die Autonomie als grosse Chance

FRAISA Werkzeugdesign:

Geringere Produktions- und Logistikkosten

durch Multifunktionalitat

Sie gehdren seit Langem zum Alltag: Automatische Prozesse,
wie sie beispielsweise in Bearbeitungszentren ablaufen.
Bei autonomen Arbeitsablaufen stellen sich Maschinen
selbstandig auf neue Prozesse, andere Produkte oder die
Herstellung von Produktvarianten ein.

Autonome Prozesse haben den Vorteil, dass sie eine

hohe Maschinenausnutzung bei gleichzeitig verbesserten
Arbeitsbedingungen fur die Mitarbeitenden bieten. Spat-,
Nacht- und Wochenendschichten kdnnen vermieden wer-
den, wenn die Maschinen fur diese Zeiten in der Tagschicht
gerUstet werden. FRAISA hat diese Prozesse bereits seit
vielen Jahren in der eigenen Produktion umgesetzt.

Schliisselfunktion Werkzeughersteller:
Interaktion «Werkzeug-Bauteil» als Kernkompetenz

Die Kontaktzone zwischen Werkzeug und Bauteil stellt bei
der autonomen Fertigung einen hochst komplexen Bereich
dar. Hier treten extreme Drlicke, Reibungsvorgange, Tem-
peraturen mit Schwankungen sowie chemische Vorgange
auf. Diese Einfllsse entscheiden letztlich Gber die Qualitat
des Bauteils, die Produktionskosten sowie die Wirtschaft-
lichkeit des Prozesses.

Als Werkzeughersteller setzt sich FRAISA intensiv mit den
Vorgangen in der Kontaktzone auseinander. Der Schlussel
far eine gute und nachhaltige Werkzeugentwicklung ist
das fundamentale Verstandnis dieser Einflussgrossen und
ihrer Wechselwirkung miteinander.

Digital Twins von FRAISA:
FUr eine virtuelle Darstellung der Produktionsablaufe

Exakte Geometriedaten (DIN-/1SO-konform) stehen in
unterschiedlichsten Formaten zur Verfligung. Sie werden
standig aktuell gehalten und kénnen problemlos und sicher
aus dem FRAISA ToolExpert® heruntergeladen werden.
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Die Werkzeuge von FRAISA sind bekannt fur hohe Zer-
spanleistungen. Gleichzeitig bietet FRAISA aber auch
eine MFC (Multi Functional Cutting) Technologie, die den
prozesssicheren Einsatz der Werkzeuge in einem grossen
Werkstoffspektrum ermdglicht.

lhr Nutzen:

Mit MFC profitieren Sie von einer geringeren Werkzeug-
vielfalt, weniger belegten Magazinplatzen in der Maschi-
ne, einer einfacheren Logistik und geringeren Kosten.

FRAISA Produktqualitat:

Konstante Qualitat fur hdchste Leistungsfahigkeit

Autonome Prozesse laufen in personalarmen oder
-freien Schichten ab. Dabei ist entscheidend, dass die
eingesetzten Werkzeuge absolut zuverlassig arbeiten
und immer die gleiche Performance leisten. Mit hoch
modernen autonomen Prozessen erreicht FRAISA eine
hdéchste Konstanz bei der Produktherstellung.

lhr Nutzen:

Durch die konstante Qualitat der FRAISA Werkzeuge
kénnen Sie sich auf eine gleichmassig hohe Leistungs-
fahigkeit und Performance verlassen.

FRAISA Schnittdaten:

FUr mehr Effizienz in der Produktion

Rund 50 % der gesamten Entwicklungskosten investiert
FRAISA in die Erarbeitung von real getesteten und bewerte-
ten Schnittdaten. Das Ergebnis sind «Plug & Play-Lésungeny,
die teure Experimente im Betrieb verhindern.

lhr Nutzen:

Die hochqualitativen Schnittdaten aus dem FRAISA
ToolExpert® garantieren eine schnelle und sichere Umset-
zung lhrer autonomen Prozesse.

FRAISA CAM-Integration:
Effizienter Datenimport durch Online-Schnittstellen

Die manuelle Einbindung von Werkzeug- und Applika-
tionsdaten ist oft fehleranfallig und zeitintensiv. FRAISA
arbeitet mit den wichtigsten Herstellern fiihrender
CAM-Systeme an der Entwicklung und Aktualisierung
vollautomatischer Online-Schnittstellen zu unserem
FRAISA ToolExpert®. Diese erlauben den automatischen
und fehlerfreien Import aller werkzeugrelevanten Daten
ins eigene CAM-System.

lhr Nutzen:

Durch den direkten Import von Schnittdaten in lhr
CAM-System werden Zeitaufwand und Fehleranfalligkeit
reduziert und die Effizienz gesteigert.

FRAISA Anwendungsberatung:
Langjahrige Expertise und intensive Schulungen

Prozessverstandnis ist der Schlissel zum Erfolg: Unsere
FRAISA Anwendungstechniker werden neben ihrer lang-
jahrigen Berufserfahrung mehrfach im Jahr intensiv ge-
schult, um immer auf dem neusten Stand der Technik zu
sein. Sie verkaufen Losungen, die die Produktion unserer
Kunden auf eine hohere Wirtschaftlichkeitsstufe heben.

lhr Nutzen:

Ihr personlicher Ansprechpartner kennt lhre individuel-
len Anforderungen und findet mit seiner Expertise die
bestmdgliche Losung fir Ihren Bedarf.

FRAISA ReTool®:
Sicherheit, auf die gebaut werden kann

Hartmetallwerkzeuge bestehen aus wertvollen Roh- P ErE W‘“ qr ""!-
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Werkzeugaufbereitung bis zur urspringlichen Leistungs-
fahigkeit.

lhr Nutzen:

Auch Ihre aufbereiteten FRAISA Werkzeuge kénnen
autonom arbeitenden Prozessen wieder prozesssicher
zugefihrt werden.



