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Die MicroX - Erfolgsstorym
in vier Dimensionen

Wir prasentieren unser attraktives
MicroX-Sortiment in stark erweiter-
ter Form — eine Erfolgsstory in

vier Dimensionen!

Das auf knapp 500 verschiedene Ver-
kaufsartikel ausgebaute Sortiment im
@-Bereich von 0.1 bis 3.0 mm setzt
neue Standards hinsichtlich Perfor-
mance, Vollstandigkeit, einfacher
sowie schneller Werkzeugwahl
und eréffnet damit neue Optionen fur
hochprazises Mikrofrasen.

¢ Toleranzen bei Kugeln
+/-0.005 mm und Eck-
radien 0/+ 0.01 mm

* 6-mm-Prazisionsschafte
in h5-Qualitat fur beste
Bauteilqualitaten

e Umfangreiche Optionen:
Eckradien mit r 0.05/
0.1/0.2/0.3/0.5 mm

e Optimierte Eignung fur
3-achsige, 3+2-achsige
und 5-achsige Frasbearbei-
tung

Mit den vier perfekt aufeinander
abgestimmten Dimensionen «Sor-
timent», «Technologie», «Service»
und «Applikation» bietet MicroX
eine clevere Lésung fur grosstmoég-
lichen Kundennutzen in der Finish-
und Superfinish-Bearbeitung.

e Erstklassige Auswahl:
478 verschiedene Mikro-
fraser von 1xd bis 20xd,
verflgbar als Kugelkopf-,
Eckradiusfraser und zylind-
rische Ausfihrung, Zahne-
zahl 2 und 4

e Smarter Sortiments-
aufbau fir einfache und
schnelle Werkzeugselektion
im @-Bereich von 0.1 bis
3.0 mm

* Herausragende Auswahl-

maoglichkeiten fur das 1xd-
bis 6xd-Hochprézisions-
frasen

>,

Service

¢ ToolCare 2.1: Verwal-

tungs-, Beschaffungs- und
Informationssystem fir
Werkzeuge

ConcepTool: Sonder-
werkzeuge nach Mass

¢ ToolSchool: Schulung

und Weiterbildung

FRAISA ReTool®:
Industrielle Werkzeugauf-
bereitung mit Leistungs-
garantie
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Maximaler Kundennutzen

e Hochste Prazision und beste Bauteilqualitat

. Maximale Performance, Prozesssicherheit
und Reproduzierbarkeit

e Kostensenkung
e Gesteigerte Produktivitat

Applikation

¢ Hohe Verfiigbarkeit und [3]
einfache Bestellung mit

Lieferung am Folgetag fur

ganz Europa

¢ ToolExpert: exakte und
verlassliche Applikations-
daten zu jedem Werkzeug
online verflgbar

e CAD-Daten auf Webseite
verfligbar

e Hochste Effizienz fir
Finish- und Superfinish-
Bearbeitungen bei Stahlen

_von 40 bis 60 HRC
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478 verschiedene Mikrofra _
fur erstklassige Werkzeuga

Mit MicroX bietet FRAISA eine innovative Werkzeuglosung zur wirtschaftlichen Herstellung
komplexer geometrischer Bauteile.
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Optimale Oberflachenglten mussen erzielt und die Bearbei- dass im Langen- und Durchmesserbereich (I/d) 1xd bis 20xd
tung anspruchsvoller Geometrien sowie die Masshaltigkeit die ideale Werkzeugausfiihrung zur Verfligung steht.
am Werkstiick muss garantiert werden. Das auf knapp Insbesondere fur das Hochprazisionsfrasen von 1xd bis
500 verschiedene Verkaufsartikel erweiterte MicroX-Sortiment ~ 6xd setzt FRAISA mit Gber 270 Artikeln neue Standards fiir
ermoglicht eine herausragende Auswahl und stellt sicher, grosstmoglichen Kundennutzen.

MicroX-Werkzeuge sind hervorragend geeignet fir die Bearbeitung von Stahlen im Festigkeitsbereich Rm = 850 N/mm? bis
60 HRC sowie nichtrostenden Stahlen und Titan.

Rm Rm Rm Rm HRC § HRC § HRC
<850 @ 850-1100 M 1100-1300 [ 1300-1500 l§  48-56 56-60 > 60

. Cobalt-Chrome
Inox Ti

NEIES Titanium

Copper
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Bestens geeignet flr:

Unterschiedliche
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Langen
verfuigbar
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e 3D-Formflachen ¢ Enge Kavitdten ¢ Tiefe Taschen
e Rippengeometrien ¢ Hinterschnitte ¢ Bohrungen

¢ Kleine Ecken

[5]

Mit dem erweiterten Sortiment bietet MicroX 478 verschiedene Optionen. Die nachfolgenden Produktseiten liefern weitere
Details zu den verfligbaren Artikeln.

MicroX-Sortiment -

Kugelkopffraser

Zahnezahl 2
Tol. r +/- 0.005 mm

Eckradiusfraser

Zahnezahl 2
Tol. r 0/+0.01 mm

Eckradiusfraser

Zdhnezahl 4
Tol. r 0/+0.01 mm

Zylindrischer Fraser
Zahnezahl 2

v

Zylindrischer Hals
Schaft-@ 6 mm (h5)

2 0.1-3.0 mm
1xd-10xd

Anzahl Artikel: 135

2 0.2-3.0 mm
2xd-10xd

r 0.05/0.1/0.2/0.3/0.5 mm

Anzahl Artikel: 117

@ 0.5-3.0 mm
3xd/5xd
r0.1/0.2/0.5 mm

Anzahl Artikel: 22

2 0.1-3.0 mm
1xd-10xd

Anzahl Artikel: 88

Konischer Hals 0.9°
Schaft-@ 6 mm (h5)

2 0.5-3.0 mm
6xd-20xd

Anzahl Artikel: 50

2 0.5-3.0 mm
6xd—-20xd
r0.1/0.2/0.5 mm

Anzahl Artikel: 66
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Hochste Prizision und Effi _
Finish- und Superfinish-Be

Messmethode bei MicroX-Kugelkopffraser

MicroX

+0.005 / -0.005

Konventionelle Schleif- und Messmethode

onventionell
eschliffenes
Werkzeug

+0.005 / -0.005

Radius-Tol:

MicroX-Kugelkopffraser weisen eine
Radius-Toleranz von +/-0.005 mm auf.

Um diese hohe Prazision wirklich zu
erzielen, ist ein Messverfahren notwen-
dig, mit dem die ganze Schneide tber
180° erfasst wird. Die Messung des
Radius erfolgt in 5°-Abstanden:

von 0° bis 180°.

Somit kann eine Prazision gewahrleistet
werden, die Uber die gesamte Kugel
hinweg innerhalb der Toleranz liegt.
Der im Toleranzfeld h5 geschliffene
Schaft reduziert zudem den Rundlauf-
fehler signifikant und erhéht somit
weiter die Genauigkeit des Bauteils.

Die konventionellen Messverfahren
hingegen messen in der Regel nur von
10° bis 80° und von 100° bis 170°, um
die schwer zu schleifenden Ubergange
zwischen Radius und Mantelschneide
bzw. die Zentrumsfehler ausschliessen
zu kénnen.

Beim Einsatz solcher Werkzeuge auf
konventionellen 3-Achs-Maschinen
kénnen steile Formschragen und auch
Bodenflachen nur unzureichend
konturgenau endbearbeitet werden.



Maximale Performance

Durch die perfekte Abstimmung der technologischen fahigkeit und Bauteilqualitat bei hdchster Prozesssicherheit.
Werkzeugelemente Hartmetall-Substrat, Hartstoffschicht, Der Verschleiss an der Freiflache betrdgt nach 64 min
Mikro- und Makrogeometrie sowie eine optimierte CAM- Fraszeit lediglich 8 pm!

Frasstrategie erzielt MicroX eine Uberragende Leistungs-

MicroX nach 64 min Einsatzzeit Freiflachenverschleiss gemittelt [um]
Aufnahme mittels Rasterelektronenmikroskop (REM) nach 64 min Einsatzzeit

[um]

s L
Uber

20 60%
weniger

15.0 Verschleiss

10.0

5.0

0.0
Werkzeug: X6562100

Material: 1.2343 (54 HRC), vf = 3'000 mm/min, n = 50’000 min", icroX h We“t; = We“l; . Wettl;
ap = 0.20 mm, ae = 0.03 mm, Werkzeug-@ 1.0 mm / 3xd e""ﬁ’ < e"";’ er e"";’ o

Prazisionsgefraste Kugelkalotten (@ = 5 mm) [7]

FRAISA gehort zu den Top-3-Fraswerk-
zeugherstellern im deutschsprachigen
Werkzeug- und Formenbau.

Dieses Resultat basiert auf einer Studie der
Werkzeugbau Akademie Aachen (WBA), die
2017 in Deutschland, der Schweiz und Oster-
reich durchgeftihrt wurde. An der Umfrage
nahmen Gber 200 Unternehmen des Werk-
zeug- und Formenbaus teil.




= Spitzentechnologie

fur maximale Produktivit

Kugelkopffraser MicroX
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MicroX im Originalmassstab 1:1

6-mm-Prazisionsschaft in h5-Qualitat U
¢ Hohe Rundlaufgenauigkeit fur beste Bauteilqualitaten Ty

e Optimal fir moderne Prazisionsspannmittel

s

Hochleistungsschicht X-AL

¢ Hochverschleissfeste Schicht auf AICrN-Basis,
eignet sich hervorragend fur die Bearbeitung
geharteter Stahle

HM  Hartmetall XA

o Exzellente Zahigkeit bei hoher Harte verringert
die Gefahr von Ausbriichen und steigert die Prozess-
sicherheit

Hochprazise Radiustoleranz +/-0.005 mm

o Speziell ausgelegte Lage-Toleranzen vereinfachen die
Programmierung und die sichere Fertigstellung der
Endkontur

e Hochprazises Toleranzfeld fur hohe Formgenauigkeit

Hochpraziser Durchmesser

e Sehr prézises Toleranzfeld Uber 180° der Kugel fur
hohe Formgenauigkeit

¢ Leichte Einstellbarkeit und genaue Vermessung des
Werkzeugs in der Maschine



Eckradiusfraser MicroX (Zahnezahl 2 und 4)

Dh5 6-mm-Prézisionsschaft in h5-Qualitat Hochprazise Radiustoleranz 0/+0.01 mm
¢ Hohe Rundlaufgenauigkeit fur beste Bauteilqualitaten U o Speziell ausgelegte Lage-Toleranzen vereinfachen die
« Optimal fur moderne Prézisionsspannmittel Programmierung und die sichere Fertigstellung der
Endkontur
e Hochprazises Toleranzfeld fur hohe Formgenauigkeit
. Hochleistungsschicht X-AL di. Hochpraziser Durchmesser
¢ Hochverschleissfeste Schicht auf AICrN-Basis, e Speziell ausgelegte Lage-Toleranzen vereinfachen die
eignet sich hervorragend fur die Bearbeitung Programmierung und die sichere Fertigstellung der
geharteter Stahle Endkontur

e Leichte Einstellbarkeit und genaue Vermessung des
Werkzeugs in der Maschine

, [9]
HM  Hartmetall XA Fv" u Fraswerkzeug mit Zahnanschliff
o Exzellente Zahigkeit bei hoher Harte verringert - e \erstarkung der exponierten Schneidecke
die Gefahr von Ausbriichen und steigert die Prozess- e Erhéht die Standzeit und Prozesssicherheit

sicherheit

Zylindrischer Fraser MicroX

Bei Fragen schicken Sie einfach eine Mail an
mail.ch@fraisa.com. Oder aber Sie sprechen
unseren Kundenberater direkt vor Ort an.

Die FRAISA-Anwendungstechniker
beraten Sie gerne.

Weitere Informationen finden Sie
auf fraisa.com.



Kugelkopffraser MicroX

Schaft-@ 6 mm, zylindrischer Hals, Zéhnezahl 2
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. Cobalt-Chrome
Inox Ti

NENIES Titanium

Copper

Rm Rm Rm Rm HRC § HRC § HRC
<850 [ 850-1100 [ 1100-1300 [ 1300-1500 | 4856 56-60 > 60

I/d-Verhltnis (I/d,) =
@ 1 2 25 3 35 4 45 5 6 7 8 9 10
X6560  X6561 | X6581 X6562 X6582 | X6563 | X6583 | X6564 X6565 | X6579 | X6566 X6567 X6568
0.1 010 010 010 010 010 010 010 010
0.2 020 020 020 020 020 020 020 020 020 020 020 020 020
0.3 030 030 030 030 030 030 030 030 030 030 030 030 030
0.4 Y 040 040 040 040 040 040 040 040 040 040 040 040
0.5 050 050 050 050 050 050 050 050 050 050 050 050 050
0.6 060 060 060 060 060 060 060 060 060 060 060 060 060
0.8 080 080 080 080 080 080 080 080 080 080 080 080 080
1.0 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100

[10]

1.2 108 108 108 108
15 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120
2.0 140 140 140 140 140 140 140 140 140 140
23 152 152

2.5 160 160 160 160
2.8 172 172

3.0 180 180 180 180

& Alle Werkzeuge X-AL-beschichtet.

Bestem

[Beschichtung| | Artikel-Nr.| [ @-Code |

Den schnellsten

E ;E::'I E Weg zu weiteren

", Informationen
[y erhalten Sie durch
EI Scannen des

QR-Codes.
Detaillierte Informationen finden Sie im Katalog.



Kugelkopffraser MicroX

Schaft-@ 6 mm, konischer Hals 0.9°, Zahnezahl 2
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HM A 30°

. Cobalt-Chrome
Rm Rm Rm HRC HRC HRC Inox Ti Copper
850-1100 [ 1100-1300 [ 1300-1500 |  48-56 56-60 > 60 Stainless [l Titanium

d1 I/d-Verhéltnis (./d,) =
X6768

0.5 050 050 050 050 050 050
0.6 060 060 060 060 060 060
0.8 080 080 080 080 080 080
1.0 100 100 100 100 100 100
1.2 108 108 108 108

1.5 120 120 120 120 120 120
2.0 140 140 140 140 140 140
2.5 160 160 160 160 160
3.0 180 180 180 180 180

Alle Werkzeuge X-AL-beschichtet.

J
Bestelml

[Beschichtung| | Artikel-Nr.| [ o-Code |

Den schnellsten
Weg zu weiteren
Informationen
erhalten Sie durch
Scannen des
QR-Codes.

Detaillierte Informationen finden Sie im Katalog.

[11]
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Eckradiusfraser MicroX
Schaft-@ 6 mm, zylindrischer Hals, Zéhnezahl 2
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XA vy-10°
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. Cobalt-Chrome
Inox Ti

NENIES Titanium

Copper

Rm Rm
< 850 850-1100

Rm Rm HRC HRC HRC
1100-1300 @ 1300-1500 48-56 56-60 > 60

d, I/d-Verhéltnis (I/d,) =
J 2 3 4 5 6 8 10
X6531 X6532 X6533 X6534 X6535 X6536 X6538
r 0.05
() 020 020 020 020 020 020 020
0.4 040 040 040 040 040 040 040
0.5 048 048 048 048 048 048 048
r0.10
0.4 042 042 042 042 042 042 042
0.5 050 050 050 050 050 050 050
0.6 060 060 060 060 060 060 060
0.8 080 080 080 080 080 080 080
1.0 098 098 098 098 098 098 098
r 0.20
0.8 082 082 082 082 082 082 082
1.0 100 100 100 100 100 100 100
108 108 108
120 120 120 120 120 120 120
140 140 140 140 140 140 140
160 160 160 160
180 180 180 180
r 0.30
101 101 101 101 101 101
r 0.50
145 145 145 145 | 145 145
165 15 . 165 | 165
185 Co1ss . 185 | 185
¢ Alle Werkzeuge X-AL-beschichtet.

- D hnellst;
Bestell-Nr. | 185] 1340 weo zu weteren
’, Informationen
. erhalten Sie durch

[Beschichtung| | Artikel-Nr.| [ @-Code | |IE] i
' QR-Codes.

Detaillierte Informationen finden Sie im Katalog.



Eckradiusfraser MicroX
Schaft-@ 6 mm, konischer Hals 0.9°, Zdhnezahl 2

HM ]\ 25°
XA ~-10°
Dh5 Efu

Rm Rm
< 850 850-1100

1100-1300

X-Generation

Rm
1300-1500

HRC
56-60

Inox
NEESY

Ti

Cobalt-Chrome
Copper

Titanium

I/d-Verhaltnis (1./d,) =»

X6740

X6742

145 145 145 145 145 145
165 165 165 165 165
185 185 185 185 185

J
Bestem

[Beschichtung| | Artikel-Nr. | | o-Code |

Detaillierte Informationen finden Sie im Katalog.

[=]

E=5

Alle Werkzeuge X-AL-beschichtet.

:i-:-l [w]

Den schnellsten
Weg zu weiteren
Informationen
erhalten Sie durch
Scannen des
QR-Codes.

[13]



Eckradiusfraser MicroX
Schaft-@ 6 mm, zylindrischer Hals, Zéhnezahl 4
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. Cobalt-Chrome
Rm Rm Rm HRC HRC HRC Ti Copper
850-1100 l 1100-1300 [ 1300-1500 [  48-56 56-60 > 60 Titanium

I/d-Verhaltnis (1./d,) =
3 5

[14]

145 145
165 165
185 185

Alle Werkzeuge X-AL-beschichtet.

J
Bestem

[Beschichtung| | Artikel-Nr.| [ o-Code |

Den schnellsten
Weg zu weiteren
Informationen
erhalten Sie durch
Scannen des
QR-Codes.

Detaillierte Informationen finden Sie im Katalog.



Zylindrische Fraser MicroX
Schaft-@ 6 mm, zylindrischer Hals, Zahnezahl 2
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HM ) 25°
XA v-10°
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. Cobalt-Chrome
Inox Ti

Stainless Titanium

Copper

Rm Rm Rm Rm HRC | HRC § HRC
<850 fl 850-1100 [ 1100-1300 | 1300-1500 |  48-56 56-60 > 60

d1 I/d-Verhaéltnis (1./d,) =
n 1 2 3 4 5 6 8 10
X6500 X6501 X6502 X6503 X6504 X6505 X6506 X6508 [15]
0.1 010 010 010 010 010
0.2 020 020 020 020 020 020 020 020
0.3 030 030 030 030 030 030 030 030
0.4 040 040 040 040 040 040 040 040
0.5 050 050 050 050 050 050 050 050
0.6 060 060 060 060 060 060 060 060
0.8 080 080 080 080 080 080 080 080
1.0 100 100 100 100 100 100 100 100
1.2 108 108 108
1.5 120 120 120 120 120 120 120 120
2.0 140 140 140 140 140 140 140 140
25 160 160 160 160
3.0 180 180 180 180
¢ Alle Werkzeuge X-AL-beschichtet.

Bestem

[Beschichtung| | Artikel-Nr.| | @-Code |

Den schnellsten
Weg zu weiteren
Informationen
erhalten Sie durch
Scannen des
QR-Codes.

Detaillierte Informationen finden Sie im Katalog.
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Hier erhalten Sie Den schnellsten Weg
weitere Informationen zu unserem E-Shop
zur FRAISA-Gruppe. finden Sie hier.
FRAISA SA

Gurzelenstr. 7 | CH-4512 Bellach |
Tel.: +41(0)32 61742 42 | Fax: +41(0)3261742 41 |
mail.ch@fraisa.com | fraisa.com |

passion

Sie finden uns auch unter: for precision
facebook.com/fraisagroup
youtube.com/fraisagroup

A
FSC

www.fsc.org

MIX

Papier aus ver-
antwortungsvollen
Quellen

FSC® C051199
| —
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