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MEC - a gyartasi folyamat egy:
a multifunkcionalitassal =

A FRAISA multifunkcionalis MFC szerszamai kiemelt jelentéségliek az iparagban. A piaci elfoga-
elfogadottsaganak kdszonhetéen az MFC szerszamcsalad folyamatosan tovabb fejlédik és bévul,
igy a felhasznaldsa, most mar akar 154 alkalmazasi teriileten is lehetséges. Az MFC szerszamok
hasznalataval profitdlhat a raktdrozasi- a raallasi, valamint szerszamcsere iddk kdltségeinek csok-
kentésébdl. Garantalt a gyartasi koltségek csokkentése.

A legUjabb programbdvités extra hosszu kivitelt tartal- Az MFC szerszamok geometridja pozitiv kialakitasu, ami
maz 6.3xd munkahosszal. HDC stratégiaval (High Dynamic  |agy és vibracidmentes megmunkalast eredményez. Ennek
Cutting) kombinalva a szerszamokban hatalmas lehetdség kovetkeztében a megmunkalasi erdk, valamint a teljesit-
rejtézik. Kivaldan alkalmasak arra, hogy egy igen erételjes mény- és nyomatékfelvétel is alacsonyabbak.

homlokél geometridval bemerdljenek, és aztan a teljes

munkahossz hasznalataval kialakitsak a munkadarab végsé A FRAISA ToolExpert® online megmunkalasi adatokat

formajat. tartalmazé alkalmazéasunk mindig megbizhatéan tdmogat-
ja Ont a megvaldsitasban. Szamos Uj alkalmazasi lehetd-
A sarokradiuszos valtozat mar k6zéphosszu kivitelben is séggel egészitettuk ki — igy kivalo attekintést nyujt az MFC

kaphatd, igy még tobb alkalmazasi terileten bevethetd. A szerszamcsalad alkalmazasi lehetdségeirdl.

Vs

katrész az el6simitasig egyetlen szerszammal elkészithetd.

Az MFC szerszamcsalad el6nyei

e Leegyszerusitett gyartasi folyamat — tobb id6 jut a profi CAD-CAM elékészitésre

e Alacsonyabb logisztikai és raktarozasi koltségek, mivel a szerszam szamos
alkalmazashoz bevetheté

* Rovidebb szerszamozasi és bedllitasi idok a kevesebb variacios lehetdségnek koszonhetéen
e Csokkentett t6kelekotés a szerszamok és szerszamtartok terén

* Nagy folyamatbiztonsag a kdzponti leveg6-/hiitécsatorna altal biztositott
forgacselvezetéssel

» Kisebb terhelések, valamint alacsonyabb energiafogyasztas a pozitiv élgeometria és az
optimalis forgacselszallitas révén

» Osszehangolt programciklusok és atgondolt teljesitmény mivel a FRAISA ToolExpert®
preciz alkalmazasi adatokat kinal

* Optimalis életcilus a FRAISA ToolCare® szerszammenedzsment rendszernek, a FRAISA
ReTool® szerszamfelujitasnak és a FRAISA ReToolBlue Ujrahasznositasnak koszonhetéen



Versenyelony: modern CAD-CAM rendszerek
hasznalata

A modern CAD-CAM rendszerek szamos megmunkalasi Valds versenyelény, ha megtudjuk hatdrozni az optimalis
stratégiat lehetévé tesznek — ezekkel torténik az alkal- megmunkalasi stratégidt a termelékenységre, biztonsag-
mazas és a megmunkalasi stratégia hozzarendelése is a ra, minéségre és gépi kdrnyezetre vonatkozdlag. Dontd
megmunkalandé alkatrészhez. fontossagu, hogy a programozd milyen ismeretekkel
rendelkezik az infrastrukturalis lehetéségeirdl. A CAD-CAM
A High Dynamic Cutting-ot (HDC, trochoiddlis marasként rendszerek infrastrukturaval torténd dsszegyeztetésének
is ismert) szamos CAD-CAM rendszerbe implementaltak. megkénnyitésére, a FRAISA segitséget ad webes szemindri-
Ez az eljaras jelentds gazdasagi elényoket kindl, és a High umain és termékdokumentacidiban.

Performance Cutting (HPC) és High Feed Cutting (HFC)
hatékony kiegészitése.

FRAISA ToolExpert® — innovativ online eszk6z a meg-
munkalashoz

A tokéletesen dsszehangolt szerszam- és alapanyag specifi-
kus megmunkalasi adatok elengedhetetlenek egy szer-
szam optimalis hasznalatdhoz. A FRAISA szakemberei az al-
kalmazas kdzpontunkban részletesen tesztelik az optimalis
felhasznaldsi paramétereket. Természetesen figyelembe
vesznek minden érintett tényezét, hogy a FRAISA
ToolExpert®-ben minden egységesen rendelkezésére alljon.

A FRAISA ToolExpert® szamtalan elényt kinal

® Preciz: pontosan meghatarozott ¢ Rendelési funkcio: a kivalasztott ¢ Felhasznaldbarat: intuitiv haszna-
szerszam és alapanyag-specifikus szerszam kdzvetlenil rendelhetd az lat az U], funkcionalis formatervnek
forgacsoldsi adatok e-shopbdl egy linken keresztul kdszonhetben

e Egyszer: a szoftver letoltése nélkal, ¢ Rugalmas: szerszamok vagy meg- ¢ Biztonsagos: megmunkalasi ada-
online barmikor hozzaférhet az munkalandé alapanyagok keresése tok kdzvetlen importja XML, ill.
adatokhoz, még akkor is, ha Uton van igény szerint JSON interfész bevonasaval

e Gyors: nem szikséges regisztracio,  Atfogo: forgacsolasi adatok lekér-
az adatok néhany kattintassal dezése a FRAISA szerszamokhoz
kdnnyedén elérhetdk egy tébb, mint 11.000 alapanyagot

tartalmazé adatbazisbadl

UJ! Hasznalja ki az Gj webshopunk elényeit

e Minden informacié megtaldlhatoé az Uj akciokrol,
FRAISA ReTool® arakrol, raktarkészletrél és
elérhetésegrol

e XML adatok és DXF/STP fajlok letoltése :

o Attekinthetd struktira, modern felépités és I'Ea.
felhasznaldbarat feltletek

Rendeljen gyorsan
és egyszerlen a
webshopunkban.
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Normal és kozéphoss:
Kivalo teljesitmeny es folyan

Valtozé spiralszég

Elkezelés

Forgacsoszté
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Finom atmenetek

(szerszamspecifikus) Nagy teljesitményi

bemeriil6 homlok
45° spiralszég,
10° homlokszég

Lépcsos for-
gacshorony

BelsShlités

Hosszu élettartam és Alkalmas HPC-hez, HDC-hez, bemeriiléshez
nagy folyamatbiztonsag és simitashoz
M Extrém gyors bemeriilés A_I_arganyagok é§ aIka’Imazésok széles
korében hasznalhato
|Zr Lagy és alacsony vibraciéji vagas |Zr Tartés a FRAISA ReTool"-nak készénhetéen
Alacsonyabb megmunkalasi er6k (25%), Ellenérzott alkalmazasi adatok a FRAISA
kisebb teljesitmény- és nyomatékfelvétel ToolExpert®-ben

(20%)



Megmunkalasi példa

Az MFC szerszamokkal labilis megfogdsu vagy vékonyfald
munkadarabok is megmunkalhatdk. A szerszam-kialakitas-
nak koszénhetden alacsonyabb az energiafelhasznalas és

Alkalmazasi teruletek

a féorsé is kisebb terhelést kap, igy az MFC szerszamokkal
igazan hatékony a megmunkalas.

HDC nagyolas

2. szerszam
d,=8mm

a, = 26 mm
a,=0,6 mm

1. szerszam
d,=10mm
a_=20mm
a,=2mm

Simitas

2. szerszam
d,=8mm
F a,= 26 mm

(»)

Bemeriilés

’i” 1. szerszam
/ d,=10mm
/T oR =20°

Gy6z8djon meg sze-
mélyesen az MFC mard
teljesitményérél a vided
megtekintésével.

1. szerszam
P8201.450
MFC IKZ z4
Normal kivitel

~

2. szerszam 2. szerszam
dwzgmm P8211.391
0Z=12° MFC IKZ z4

Kozéphosszu kivitel

ap:ZOmm

1. szerszam

d,=10mm
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. Extra hosszi 5.2xd és 6.
- bemerllés es maras nagy mec
meélységekben =

Osztott vagoélek

43° spiralszég,
8° homlokszog

Valtoz6é magatmérd

Kicsi sarok-
radiusz

45° spiralszég,

10° homlokszég Elvédelem

BelsShlités

Forgacsoszto
Nagy teljesitmény(i bemeriil6 homlok
Extrém hosszy élettartam HDC-S M Alkalmas HDC-hez és simitashoz 6.3xd-ig
megmunkalasnal
Széleskori alkalmazasi lehet6ségek a M Tart6s a FRAISA ReTool®-nak készonhetéen
teljes megmunkalashoz
M Megmunkalasi mélységek 6.3xd-ig Ellen6rzott alkalmazasi adatok a FRAISA

ToolExpert®-ben




Megmunkalasi példa

Az alabbi munkadarabok egyetlen 5.2xd, ill. 6.3xd szer- A megmunkalasi adatok a FRAISA ToolExpert®-ben egysze-
szammal késziltek. A belsd konturhozbemerdtlést, HDC-S rlen megtaldlhaték, és a CAM-nak atadhaték.

technolégiat és simitast alkalmaztunk.

Komplett MFC 5.2xd-vel készitett munkadarab

Alapanyag: 1.2738 Rm = 1000 N/mm?
Szerszam: P8221.300

d, =6 mm a megmunkalasi mélység = 30 mm
Bemerulés ¢Z = 10°

Nagyolds HDC-S a, = 0,3*d1
Forgacslevalasztas: = 69 cm?/min (1)
Elésimitas és simitas a, = 0,1 mm

Fedezze fel a 5.2xd MFC
szerszam meggy6z6 @
teljesitményét.

(7]

Komplett MFC 6.3xd-vel készitett munkadarab

Anyag: 1.2738 Rm = 1050 N/mm?
Szerszam: P8222.300

d, =6 mm, megmunkaldsi mélység = 36 mm (kils6 ge
38 mm (belsé geometria) E
HDC-S nagyoldsa,=2,5% = 0,15 mm
Bemertilés ¢Z = 10° g
Elésimitésa, = 0,11 mm
Simitas a,= 0,07 mm

Nézze meg az
MFC 6.3xd-t hasznalat @
kozben.
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~ Normal és kézéphosszu
- sarokradiusszal: szamtala

hagyomanyos marassal szen

Lagy atmenetek

(szerszamspecifikus) B L
Valtoz6 spiralszog

Valtoz6 magatmérd

Sarokradiusz a 3D
megmunkalashoz

Elvédelem

45° spiralszog,

10° homlokszog Belsé hiités

Elkezelés

Nagy teljesitmény
bemeriil6 homlok

|Zr Kivalé6 HFC megmunkalashoz M Munkadarabok 3D megmunkalasa
el6simitassal bezarélag

Ellenallé a mechanikus és termikus M Tartds a FRAISA ReTool®-nak készénhetéen
terhelésekkel szemben

Haromdimenzios munkadarabok M Ellenérzott alkalmazasi adatok a FRAISA
megmunkalasahoz ToolExpert®-ben



Uj alkalmazasi lehetdségek

Az Uj alkalmazasi lehetéségek haromdimenziés mun-
kadarabok nagy teljesitmény és folyamatbiztos meg-
munkalasat teszik lehetévé. A preciz szerszamhoz igazitott
folyamatciklusok a valtdlapkas szerszamok levaltasara is
alkalmasak. Hatalmas elény, hogy a munkadarab teljes
megmunkaldsa a simitasig egyetlen szerszammal
elvégezhetd.

A CAM programozé a lehetd legjobban tudja — munkadar-
abtél figgben — az alkalmazasokat kombinalni. Az alkat-
rész nagyolasat elészor a HDC mardasi stratégia segitségével
elvégzi, és a maradék anyagot HFC vagy HSC stratégiaval
eltavolitja. Zarasként HSC stratégia segitségével elvégzi

az elésimité megmunkalast. A FRAISA ToolExpert®-ben
minden aldbb megtekintheté alkalmazas megmunkalasi
paramétere megtalalhato.

HDC nagyolas
* Magas a -fogasok a; maximum =1, vagdélhossz

* A 3D kontur elérése utan az a, |épéskoz és az atfedés
csokken (ap—step—ups, lentrdl felfelé)

* Ez a folyamat kb. 0.7xd, mélységig ismétlédik

HFC nagyolas (High Feed Cutting) vagy
HSC nagyolas (High Speed Cutting)
* Kb. 0.7xd, mélységig a maradék anyagot a HFC vagy HSC

marasi stratégia segfitségével tavolitjuk el (a -step-down: [9]
fentrdl lefelé)

¢ HFC maras: nagy sarokradiuszok nagy el6tolasokkal a |
maximalis anyageltavolitasi arany érdekében

e HSC maras: kisebb gépdinamika sziikséges; minden 0,2 mm-
nél nagyobb sarokradiusszal alkalmazhaté

Nézze meg az Uj 3D alkal-
mazasi lehetbségeket!

HSC elésimitas (High Speed Cutting)
e Kivaléan alkalmas a simitas el6készitéséhez
e Kis axidlis fogasokkal torténik

* Az el6z6leg nagyolt terlilet sima lesz, és kész az azt kévetd /
mUveletekre (hékezelés vagy végsimitas)
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MFC szerszamcsalad '__ﬁ__—
85 ¢ =

Mardszerszamok acél, rozsdamentes, titan és nikkel bazisu
alapanyagok megmunkalasara
Sima élkiképzés, sarkos

N° 8101 / 8201 MFC

—E

Nagyolas HPC - d 4-20 Rm
Nagyolas HDC r < 850-1500 HRC
Siml’ta’s HRC 48-56
——m | ] < 24-48
Tl
Nagyolas HDC r < 850-1500 HRC

HRC 48-56
S'_""ta_s_ ] <2448
Nagyolés HPC d,6-20 Rm
Nagyolas HDC r < 850-1500 HRC
Siml’tés HRC 48-56
—— ] < 24-48
wgoie | a6-20 [T _
Nagyolas HDC r < 850-1500 Inox Ti
rn“;--‘:l HRC Stainless | Titanium
] L < 24-48

N° 8111 /8211 MFC

ﬂ_ — Eﬁ

N° 8121/ 8221 MFC

Performance

N° 8122 / 8222 MFC
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Maroszerszamok acél, rozsdamentes, titan és nikkel bazisu
alapanyagok megmunkalasara
Sima élkiképzés, sarokradiusz

N° 8107 / 8207 MFC

———

Nagyolas HPC r 02,05, Rm
N_agyolas HDC 10,15, EEEEEN HRC
mtas
—— ] < 24-48
Rm
< 850-1500 HRC
HRC 48-56
< 24-48

Performance

N° 8117 /8217 MFC

8117 /8217

Nagyolas HPC r 02,05,
1.0, 1.5,

N IHDC
agyoas 20,25
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Egészen 132 alkalmazasi teriilet

Az MFC szerszamok egyedulallé multifunkcionalitdsa
tizenkét anyagcsoportra terjed ki, amelyek tizenegy
alkalmazasi esettel kombinalhatdk. A sarokradiusznak
kdszonhetéen HFC (High Feed Cutting) és HSC (High Speed
Cutting) stratégiak is alkalmazhatok, amelyek bizonyos
alkatrészekhez a legproduktivabb megoldast jelentik. A
HDC (High Dynamic Cutting) marassal kombinalva, nagyon
hatékonyan tudunk kilénb6zé munkadarab formékat a
legktlonfélébb alapanyagokban létrehozni.

Rm
1300-1500

HRC
42-48

Inox
normal

HRC
52-56 GG(G)

Inox Ti ToolSteel

. o e . cold work
medium difficult Titanium sl

ToolSteel
hot work
high alloyed

Az extra hosszU MFC szerszamok 6.3xd vagasi hosszal
rendkivil produktivan hasznéalhatok a HDC stratégidhoz,
valamint simitdshoz. A nagy folyamatbiztonsagrél kontur-
maras esetén a forgdcsosztdk, bemerilésnél pedig a belsd
hdtécsatorna gondoskodnak. Az MFC szerszamok normal
és kdzéphosszu kivitelének hasznalataval a legmagasabb
forgacslevalasztasi rata érhetd el.

-~

132 Alkalmazasi terulet

FRAISA ReTool® -

ipari szerszamfelujitas

teljesitménygaranciaval

A FRAISA ReTool® olyan teljes kor( szolgaltatas, amely a
.hasznalt szerszamait” feldjitja, és koltségeit optimalizal-
ja. A FRAISA szerszdmokat és mas gyartok szerszamait a
legmodernebb technoldgiaval forraskimélé modon ujitjuk
fel. Az eredmény: Ujszerl szerszamok, amelyek teljesitéké-
pessége mindig olyan, mint az elsé hasznalat soran.

Az On raforditdsa kisebb, mint az Uj vasarlas, né a termelé-
kenység, és koltségeket takarit meg.

Szerszamfelujitasban
szerzett tobb mint 35 éves
tapasztalat.

Szakértéi kozpontunk Német-
orszagban a keményfém szer-
szamok legnagyobb eurdpai
szervizkdzpontja.

Vided a
szolgaltatasainkrol:
FRAISA ReTool®
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Itt taldlhat tovabbi
informécidkat a
FRAISA Csoportrol.

FRAISA Hungaria Kft.

Webaruhdzunkat a
leggyorsabban ezen
az Uton érheti el.

Vasarhelyi P.u.3 | HU-3950 Sarospatak |

Tél.+3647 511217 |

info@fraisa.hu | fraisa.com |

Itt is megtaldl minket:
facebook.com/fraisagroup
youtube.com/fraisagroup

linkedin.com/company/fraisa
instagram.com/fraisagroup/
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