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50% mehr Leistung -
FGr HPC-Applikationen in

Der Schruppfraser SupraCarb® setzt
far die Schruppbearbeitung von Stahl-
werkstoffen neue MaBstébe. Das ultra-
zéhe Hartmetall, die optimierte Schnei-
dengeometrie und der neue Superfinish
an der Schneidkante kombiniert mit der
bewahrten Hartstoffschicht Polychrom
von FRAISA fiihren zu Uberzeugender
Schnittleistung. Bis zu 300% Steigerung
der Standzeiten bei hochster Schnitt-
leistung sind gegentiber konventionellen
Schruppfrasern garantiert.

Hohe Standzeit dank Polychrom-Beschichtung

Bei konventionellen Schruppfrasern

aus Hartmetall sind Ausbriiche an der
Schneide ein bekanntes und unbeliebtes
Phanomen. Die gezielte Verrundung der
Schneidkante 16st dieses Problem weit-
gehend. FRAISA hat fur SupraCarb®
diesen Konditionierungsprozess zur
Serienreife entwickelt und wendet ihn
bei Neuwerkzeugen wie auch beim
Nachscharfen im Dienstleistungszentrum
an. Somit kann der Kunde mehrfach
von der hohen Leistungsfahigkeit von
SupraCarb® profitieren.

Die Vorteile:

Steigerung der
Zerspanungsleistung
um mindestens 50%

Steigerung der Standzeit
bis zu 300%

Vibrationsfreier
Zerspanungsprozess

GleichmaBiger Verschleil3

Einfach und mehrfach
nachschleifbar

SupraCarb®:
Artikelnummer
P15336




Geometrie

Der SupraCarb® wird an der Schneide mit einem speziell
entwickelten Verfahren konditioniert. Der Schneidenradius be-
tragt nach dieser prozesssicheren Konditionierung ca.

8 um. Durch diese Schneidkantenkonditionierung wird

die Schartigkeit der Schneide um mehr als 50% reduziert.
Dadurch werden willkdrliche Ausbriche an der Schneide weit-
gehend eliminiert.

Substrat (Schneidstoff)

Mit dem neuen ultrazahen Schneidstoff K4OUF (MG10)
werden in Verbindung mit der Schneidkanten-Konditionierung
die Ausbriiche, die bevorzugt bei der Nassbearbeitung an den
exponierten Stellen der Profile entstehen, weitest-gehend eli-
miniert. Dadurch lassen sich die Standwege unter Verwendung
von Kuhlschmierstoff um bis zu 300% steigern.

Beschichtung

SupraCarb® ist mit der bewahrten Hartstoffschicht Poly-
chrom von FRAISA beschichtet. Polychrom bietet einen hervor-
ragenden Schutz gegen abrasiven VerschleiB.

Die Hartstoffschicht schitzt das Werkzeug auch perfekt

von den Folgen thermisch bedingter Belastung.

Einsatzgebiete

Alle HPC-Applikationen in Stahlwerkstoffen inkl. rostfreie
Stahle mit Festigkeiten bis Rm = 1300 N/mm?, die vorzugs-
weise mit Kihlschmierstoff durchgefuhrt werden. Bedingt
sind aber auch Trockenbearbeitungen in diesen Materialien
durchfuhrbar.

Nachscharfen

Der SupraCarb® lasst sich mehrfach und einfach nach-
scharfen. Damit die Standzeit und die Leistung des Frasers
nach dem Nachscharfen dem Neuwerkzueg entspricht,
mussen sowohl die Schneidkantenkonditionierung ange-
wendet als auch die Hartstoffschicht Polychrom aufgebracht
werden.

Das FRAISA Nachschleifzentrum fur Europa in Willich bei DUs-
seldorf fuhrt diese Arbeiten gerne fir Sie aus.

SupraCarb® mit dem Nachschleifservice von FRAISA wird
damit noch attraktiver fur Sie.

Standzeit

konventioneller
Schruppfraser

SupraCarb®

Einsatzdaten gemaB Schnittdatenempfehlung
Werkstoff: Vergltungsstahl 1.7225
Kthlschmierstoff (KSS): Emulsion

Verschlei3

VerschleiBbild konventioneller Schruppfraser nach 17 Minuten Einsatzzeit
in Werkstoff 1.7725. Die Ausbriiche an den Profilerhebungen bewirken
ein vorzeitiges Ende der Eingriffszeit. Die Nachschleifbarkeit ist in Frage
gestellt.

VerschleiBbild des SupraCarb® nach 17 Minuten Einsatzzeit und Einsatz-
daten wie beim Werkzeug im Bild oben. Es entsteht ein gleichméaBiger,
kaum sichtbarer Verschlei3 an der Schneide. Der Einsatz des Werkzeuges
ist weiterhin sichergestellt.

Bei Fragen schicken Sie einfach eine Mail an

unseren Kundenberater direkt vor Ort an.

Die FRAISA-Anwendungstechniker
beraten Sie gerne.

Weitere Informationen finden Sie
auf fraisa.com.

mail.ch@fraisa.com. Oder aber Sie sprechen
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Anwendung

Werkstoff

Stahl
<850 N/mm?

o] |

Stahl
850- 1100 N/mm?

|
X P

Titanlegierungen ausg.

>300HB
[Ti6Al4V]

o] |

Inox normal
[Cr-Ni/1.4301]
[Cr-Ni-Mo/1.4571]

o] |

Stahl
<850 N/mm?

o] |

Stahl
850- 1100 N/mm?

ol |
X P

Titanlegierungen ausg.

>300HB
[Ti6Al4V]

o] |

Inox normal
[Cr-Ni/1.4301]
[Cr-Ni-Mo/1.4571]

o] |

d1
[mm]

3.00
4.00
5.00
6.00

10.00
12.00
16.00
20.00

3.00
4.00
5.00
6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

3.00
4.00
5.00
6.00

10.00
12.00
16.00
20.00

3.00
4.00
5.00
6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

3.00
4.00
5.00
6.00

10.00
12.00
16.00
20.00

3.00
4.00
5.00
6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

3.00
4.00
5.00
6.00

10.00
12.00
16.00
20.00

3.00
4.00
5.00
6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

AR PRALARAPRPPWW AP PPWVWW BAARRARRMPWW AR PAPPAPRAWW AP PWW AArREAPRRRPPPWW AP PAPAPPWW bbb bhbhWW

v‘
[m/min]

180
180
180
180
180
180
180
180
180

130
130
130
130

fl
[mm]

0.015
0.020
0.025
0.030
0.040
0.050
0.055
0.055
0.060

0.015
0.020
0.025
0.030
0.040
0.050
0.055
0.055
0.060

0.010
0.015
0.020
0.025
0.030
0.040
0.045
0.045
0.050

0.010
0.015
0.020
0.025
0.030
0.040
0.045
0.045
0.050

0.015
0.020
0.025
0.030
0.040
0.050
0.055
0.055
0.060

0.015
0.020
0.025
0.030
0.040
0.050
0.055
0.055
0.060

0.010
0.015
0.020
0.025
0.030
0.040
0.045
0.045
0.050

0.010
0.015
0.020
0.025
0.030

0.045
0.045
0.050

[mm]

1.800
2400
3.000
3.600
4.800
6.000
7.200
9.600
12.000

1.800
2400
3.000
3.600

8.400
12.000

3.000
4.000
5.000
6.000

16.000
20.000

n
[min-]

19100
14325
11460
9550
7160
5730
4775
3580
2865

13795
10345
8275
6895
5175
4140
3450
2585
2070

4775
3580
2865
2385
1790
1430
1195

895

715

6365
4775
3820
3185
2385
1910
1590
1195

955

15915
11935
9550
7960
5970
4775
3980
2985
2385

8490
6365
5095
4245
3185
2545
2120
1590
1275

3715
2785
2230
1855
1395
1115
930
695
555

5305
3980
3185
2655
1990
1590
1325

995

795

Vg

[mm/min]

860
860
1145
1145
1145
1145
1050
790
690

620
620
830
830
830
830
760
570
495

145
160
230
240
215
230
215
160
145

190
215
305
320
285

285
215
190

715
715
955
955

955
875
655
575

380
380
510
510
510
510
465
350
305

110
125
180
185

180
165
125
110

160
180
255
265
240
255
240
180
160

[cm®/min]

5.6
9.9
20.6
29.7
52.8
825
108.9
145.2
198.0

4.0
72
149
21.5
38.1

126.1
168.1
229.2



Zylindrische Fraser SupraCarb®

Profiliert, normale Ausfiihrung mit Kurzhals

HM 2 38°
MG10 y 0°

= WV

< > Schruppen Schlichten
——————— 7T

Rm Rm Rm Inox Ti ?oGo(IGS)teeI
<850 850-1100 1001300 Stainless [STitanium

Beschichtung Artikel-Nr.  g-Code
Beispiel: f_‘Pﬁ F_‘1 53?6 r-1 8? — P15336
pestelle — P15236
) d, d ds I I, Iy l, 45 o 2

Code e8 h6
180 300 6.00 280 57 800 14.00 2063 025 45° 3 °
220 400 6.00 3.70 57 11.00 16.00 2095 030 3.0° 3 ° ‘
260 500 6.00 4.60 57 13.00 18.00 21.27 035 15° 4 °
300 6.00 6.00 550 57 13.00 1934 2000 035 0.0° 4 ° ‘
391 8.00 800 740 63 19.00 2529 26.00 045 0.0° 4 °
450 10.00 10.00 9.20 72 2200 3020 3100 060 0.0° 4 ° ‘
501 1200 12.00 11.00 83 26.00 36.13 37.00 0.60 0.0° 4 °
570 | 14.00 14.00 13.00 83 26.00 36.13 37.00 060 0.0° 4 ° ‘
610 | 16.00 16.00 15.00 92 32.00 4213 43.00 0.70 0.0° 4 °
612 16.00 16.00 15.00 92 32.00 4213 43.00 0.70 0.0° 6 ° ‘
640 18.00 18.00 17.00 92 32.00 4213 43.00 0.70 0.0° 4 °
682 | 20.00 20.00 19.00 104 38.00 52.13 53.00 070 0.0° 4 ° ‘
684 | 20.00 20.00 19.00 104 38.00 52.13 53.00 0.70 0.0° 6 °
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Anwendung

Werkstoff

Stahl
<850 N/mm?

o] |

Stahl
850- 1100 N/mm?

ol |
X P

Titanlegierungen ausg.

>300HB
[Ti6Al4V]

o] |

Inox normal
[Cr-Ni/1.4301]
[Cr-Ni-Mo/1.4571]

ol

Stahl
<850 N/mm?

o] |

Stahl
850- 1100 N/mm?

ol |
X P

Titanlegierungen ausg.

>300HB
[Ti6Al4V]

o] |

Inox normal
[Cr-Ni/1.4301]
[Cr-Ni-Mo/1.4571]

o] |

d1
[mm]

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

AL AR AR RDL AR S ABEBABRRDL AL ABEBABRBRDL AR S

AR BABRRDL

v‘
[m/min]

180
180
180
180
180
180

130
130
130
130
130
130

150
150
150
150

150

fl
[mm]

0.035
0.045
0.060
0.070
0.075
0.080

0.035
0.045
0.060
0.070
0.075
0.080

0.025
0.035
0.045
0.055
0.060
0.065

0.030
0.040
0.050
0.055
0.055
0.060

0.025
0.030
0.040
0.045
0.045
0.050

[mm]

9.600
12.800
16.000
19.200
25.600
32.000

9.600
12.800
16.000
19.200
25.600
32.000

9.600
12.800
16.000
19.200
25.600
32.000

9.600
12.800
16.000
19.200
25.600
32.000

3.300
4.400
5.500
6.600
8.800
11.000

3.300
4.400
5.500
6.600
8.800
11.000

[mm]

1.200
1.600
2.000
2400
3.200
4.000

1.200
1.600
2.000
2.400
3.200
4.000

1.200
1.600
2.000
2400
3.200
4.000

1.200
1.600
2.000
2400
3.200
4.000

6.000
8.000
10.000
12.000
16.000
20.000

6.000
8.000
10.000
12.000
16.000
20.000

6.000
8.000
10.000
12.000
16.000
20.000

6.000
8.000
10.000
12.000
16.000
20.000

n
[min-]

9550
7160
5730

6895
5175
4140
3450
2585
2070

2385
1790
1430
1195

715

3185
2385
1910
1590
1195

955

7960
5970
4775
3980
2985
2385

4245
3185
2545
2120
1590
1275

1855
1395
1115

930

555

2655
1990
1590
1325
995
795

Vg

[mm/min]

1335
1290
1375
1335
1075

915

965
930
995
965
775
660

240
250
260
265
215
185

320
335
345
350
285
250

955
955
955
875

575

510
510
510
465
350
305

185
165
180
165
125
110

265
240
255
240
180
160

[cm®/min]

154
26.4
44.0
61.6
88.0
1173

11
19.1
318

63.6
84.7

28
5.1

121
17.6
23.8

37
6.8
11.0
16.1
235
31.8

189
336
52.5
69.3
924
126.1

10.1
17.9
28.0
370
493
67.2

37
5.9

13.2
17.6
24.5

5.3
84
14.0
18.9
25.2
35.0



Zylindrische Fraser SupraCarb®

Profiliert, mittellange Ausfiihrung

HM

) 38°
MG10 y 0°

C V4

N

Schruppen

———— T T

Schlichten

Code

300
391
450
501
610
682

Rm Rm Rm Inox Ti '?oGo(IGS)teeI
<850 850-1100 1001300 Stainless [STitanium

Beschichtung Artikel-Nr.  g-Code

Bt P 15338 300 P15338
Bestell-r —— P15238
d, d I I, a5° 2
e8 h6
6.00 6.00 63 19.00 0.35 4
8.00 8.00 72 28.00 0.45 4
10.00 10.00 84 34.00 0.60 4
12.00 12.00 97 40.00 0.60 4
16.00 16.00 108 48.00 0.70 4
20.00 20.00 122 56.00 0.70 4
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Anwendung

Werkstoff

Stahl
<850 N/mm?

o] |

Stahl
850- 1100 N/mm?

ol |
X P

Titanlegierungen ausg.

>300HB
[Ti6Al4V]

o] |

Inox normal
[Cr-Ni/1.4301]
[Cr-Ni-Mo/1.4571]

ol

Stahl
<850 N/mm?

o] |

Stahl
850- 1100 N/mm?

ol |
X P

Titanlegierungen ausg.

>300HB
[Ti6Al4V]

o] |

Inox normal
[Cr-Ni/1.4301]
[Cr-Ni-Mo/1.4571]

o] |

d1
[mm]

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

AL AR AR RDL AR S ABEBABRRDL AL ABEBABRBRDL AR S

AR BABRRDL

v‘
[m/min]

180
180
180
180
180
180

130
130
130
130
130
130

150
150
150
150

150

fl
[mm]

0.035
0.045
0.060
0.070
0.075
0.080

0.035
0.045
0.060
0.070
0.075
0.080

0.025
0.035
0.045
0.055
0.060
0.065

0.030
0.040
0.050
0.055
0.055
0.060

0.025
0.030
0.040
0.045
0.045
0.050

[mm]

7.200
9.600
12.000
14.400
19.200
24.000

7.200
9.600
12.000
14.400
19.200
24.000

7.200
9.600
12.000
14.400
19.200
24.000

7.200
9.600
12.000
14.400
19.200
24.000

3.600
4.800
6.000
7.200
9.600
12.000

3.600
4.800
6.000
7.200
9.600
12.000

[mm]

1.800
2.400
3.000
3.600
4.800
6.000

1.800
2400
3.000
3.600
4.800
6.000

1.800
2.400
3.000
3.600
4.800
6.000

1.800
2400
3.000
3.600
4.800
6.000

6.000
8.000
10.000
12.000
16.000
20.000

6.000
8.000
10.000
12.000
16.000
20.000

6.000
8.000
10.000
12.000
16.000
20.000

6.000
8.000
10.000
12.000
16.000
20.000

n
[min-]

9550
7160
5730

6895
5175
4140
3450
2585
2070

2385
1790
1430
1195

715

3185
2385
1910
1590
1195

955

7960
5970
4775
3980
2985
2385

4245
3185
2545
2120
1590
1275

1855
1395
1115

930

555

2655
1990
1590
1325
995
795

Vg

[mm/min]

1335
1290
1375
1335
1075

915

965
930
995
965
775
660

240
250
260
265
215
185

320
335
345
350
285
250

955
955
955
875

575

510
510
510
465
350
305

185
165
180
165
125
110

265
240
255
240
180
160

[cm®/min]

17.3
29.7
49.5
69.3
99.0
1320

125
21.5
358
50.1
.5
95.3

4.1
77
124
18.2
264
35.8

20.6
36.7
573
75.6
100.8
1375

11.0
19.6
30.6
403
53.8
733

4.0
6.4
10.7
144

26.7

5.7
9.2
15.3
20.6
2715
38.2



Zylindrische Fraser SupraCarb®

Profiliert, mittellange Ausfiihrung mit Hals

HM ) 38°
MG10 y 0°

| ~
45° ) S
=}

< > Schruppen Schlichten

———— T T

Rm Rm Rm Inox Ti ?oGo(IGS)teeI
<850 850-1100 1001300 Stainless [STitanium

Beschichtung Artikel-Nr.  g-Code

Beispiel: T %5?9 ?’(F — P15339
pestell . —— P15239
@ d d  d I, I I |, 4se 2
Code e8 h6
300 6.00 6.00 550 63 13.00 2534 26.00 0.35 4
391 8.00 8.00 7.40 72 19.00 34.29 35.00 045 4
450 10.00 10.00 9.20 84 22.00 4220 43.00 0.60 4
501 12.00 12.00 11.00 97 26.00 50.13 51.00 0.60 4
610 16.00 16.00 15.00 108 32.00 58.13 59.00 0.70 4
682 20.00 20.00 19.00 122 38.00 70.13 71.00 0.70 4
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Anwendung

Werkstoff

Stahl
<850 N/mm?

o] |

Stahl
850- 1100 N/mm?

ol |
X P

Titanlegierungen ausg.

>300HB
[Ti6Al4V]

o] |

Inox normal
[Cr-Ni/1.4301]
[Cr-Ni-Mo/1.4571]

ol

Stahl
<850 N/mm?

o] |

Stahl
850- 1100 N/mm?

ol |
X P

Titanlegierungen ausg.

>300HB
[Ti6Al4V]

o] |

Inox normal
[Cr-Ni/1.4301]
[Cr-Ni-Mo/1.4571]

o] |

d1
[mm]

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

AL AR AR RDL AR S ABEBABRRDL AL ABEBABRBRDL AR S

AR BABRRDL

v‘
[m/min]

180
180
180
180
180
180

130
130
130
130
130
130

150
150
150
150

150

fl
[mm]

0.030
0.040
0.055
0.065
0.070
0.075

0.030
0.040
0.055
0.065
0.070
0.075

0.025
0.035
0.045
0.055
0.060
0.065

0.025
0.035
0.045
0.050
0.050
0.055

0.020
0.030
0.035
0.040

0.045

0.020
0.030
0.035
0.040

0.045

[mm]

7.200
9.600
12.000
14.400
19.200
24.000

7.200
9.600
12.000
14.400
19.200
24.000

7.200
9.600
12.000
14.400
19.200
24.000

7.200
9.600
12.000
14.400
19.200
24.000

3.000
4.000
5.000
6.000
8.000
10.000

3.000
4.000
5.000
6.000
8.000
10.000

[mm]

1.500
2.000
2.500
3.000
4.000
5.000

1.500
2.000
2.500
3.000
4.000
5.000

1.500
2.000
2.500
3.000
4.000
5.000

1.500
2.000
2.500
3.000
4.000
5.000

6.000
8.000
10.000
12.000
16.000
20.000

6.000
8.000
10.000
12.000
16.000
20.000

6.000
8.000
10.000
12.000
16.000
20.000

6.000
8.000
10.000
12.000
16.000
20.000

n
[min-]

9550
7160
5730

6895
5175
4140
3450
2585
2070

2385
1790
1430
1195

715

3185
2385
1910
1590
1195

955

7960
5970
4775
3980
2985
2385

4245
3185
2545
2120
1590
1275

1855
1395
1115

930

555

2655
1990
1590
1325
995
795

Vg

[mm/min]

1145
1145
1260
1240
1005

860

830
830
910
895
725
620

240
250
260
265
215
185

320
335
345
350
285
250

795
835
860
795

525

425
445
460
425
320
280

150
165
155
150
110
100

210
240
225
210
160
145

[cm®/min]

124
22.0
37.8
53.6
71.0
103.1

8.9
15.9
273
38.7
55.6
74.5

34
6.4
10.3
15.1
220
29.8

143
26.7
43.0
57.3
764
105.0

16
14.3
229
30.6
40.7
56.0

3.8
76
11.1
153
204
28.6



Zylindrische Fraser SupraCarb®

Profiliert, lange Ausfiihrung mit Hals

HM

) 38°
MG10 y 0°

Y

N

Schruppen
———— | 7T

Schlichten

Code
300
391
450
501
610
682

g-Code

Rm Rm Rm Inox Ti ?oGo(IGS)teeI
<850 850-1100 1001300 Stainless [STitanium

Beschichtung  Artikel-Nr.

Beispiel: T (1—5/378 ?’(F — P15348
Bestell-l. [ P15248
d d  d I, I I |, 4se 2
e8 hé
6.00 6.00 550 70 13.00 3234 33.00 0.35 4
8.00 8.00 7.40 80 19.00 4229 43.00 045 4
10.00 10.00 9.20 100 22.00 5820 59.00 0.60 4
12.00 12.00 11.00 110 26.00 63.13 64.00 0.60 4
16.00 16.00 15.00 123 32.00 73.13 74.00 0.70 4
20.00 20.00 19.00 141 38.00 89.13 90.00 0.70 4

[11]



[12]

Anwendung

Werkstoff

Stahl
<850 N/mm?

o] |

Stahl
850- 1100 N/mm?

|
X P

Titanlegierungen ausg.

>300HB
[Ti6Al4V]

o] |

Inox normal
[Cr-Ni/1.4301]
[Cr-Ni-Mo/1.4571]

o] |

Stahl
<850 N/mm?

o] |

Stahl
850- 1100 N/mm?

ol |
X P

Titanlegierungen ausg.

>300HB
[Ti6Al4V]

o] |

Inox normal
[Cr-Ni/1.4301]
[Cr-Ni-Mo/1.4571]

o] |

d1
[mm]

3.00
4.00
5.00
6.00

10.00
12.00
16.00

3.00
4.00
5.00
6.00
8.00
10.00
12.00
16.00

3.00
4.00
5.00
6.00

10.00
12.00
16.00

3.00
4.00
5.00
6.00
8.00
10.00
12.00
16.00

3.00
4.00
5.00
6.00

10.00
12.00
16.00

3.00
4.00
5.00
6.00
8.00
10.00
12.00
16.00

3.00
4.00
5.00
6.00

10.00
12.00
16.00

3.00
4.00
5.00
6.00
8.00
10.00
12.00
16.00

AR WW AR PRWW AR WW AR PRWW AR WW AR PRWW AR WW

AR PRWW

Ve
[m/min]

180
180
180
180
180
180
180
180

130
130
130
130
130
130
130
130

150
150
150
150

150
150
150

fl
[mm]

0.015
0.020
0.030
0.035
0.045
0.055
0.060
0.065

0.015
0.020
0.030
0.035
0.045
0.055
0.060
0.065

0.015
0.020
0.020
0.025

0.010
0.015
0.020
0.025
0.030

0.045
0.045

[mm]

2.100
2.800
3.500
4.200

16.000

n
[min-]

19100
14325
11460
9550
7160
5730
4775
3580

13795
10345
8275
6895
5175
4140
3450
2585

4775
3580
2865
2385
1790
1430
1195

895

6365
4775
3820
3185
2385
1910
1590
1195

15915
11935
9550
7960
5970
4775
3980
2985

8490
6365
5095
4245
3185
2545
2120
1590

3715
2785
2230
1855
1395
1115

930

695

5305
3980
3185
2655
1990
1590
1325

995

Vg

[mm/min]

860
860
1375
1335
1290
1260
1145
930

620
620
995
965
930
910
830
670

215
215
230
240
250
260
240
180

285
285
305
320
335
345
320
240

715
715
955
955

955
875
655

380
380
510
510
510
510
465
350

110
125
180
185

180
165
125

160
180
255
265
240
255
240
180

[cm®/min]

54
9.6
24.1
33.7
57.8
88.2
1155
166.8

39
7.0
174
24.3
a7
63.7
834
1205

428

6.4
11.5
239
344
61.1
95.5

126.1
168.1

34
6.1
127
18.3
326

67.2
89.6

458



Zylindrische Fraser SupraCarb®

Profiliert, kurze Ausfiihrung

HM
MG10

45°

Rm
<850

L 38°
y 0°

2.

N

| b
|

k

Schruppen

Schlichten
= T

Rm Rm Inox Ti '?oGo(IGS)te el
850-1100 1001300 Stainless [STitanium

Beschichtung  Artikel-Nr.

g-Code

Beispiel: T %;R r—1’8? — P15360
pestell . —— P15260
@ d  d I ! I, 45° 2
Code e8 h6
180 3.00 6.00 50 5.00 1256 0.25 3
220 4,00 6.00 54 8.00 14.09 030 3
260 500 6.00 54 9.00 13.22 035 4
300 6.00 6.00 54 10.00 - 035 4
391 8.00 8.00 58 12.00 - 045 4
450 10.00 10.00 66 14.00 - 060 4
501 12.00 12.00 73 16.00 - 060 4
610 16.00 16.00 82 22.00 - 070 4
612 16.00 16.00 82 22.00 - 070 6

[13]
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Hier erhalten Sie Den schnellsten Weg
weitere Informationen zu unserem E-Shop
zur FRAISA Gruppe. finden Sie hier.
FRAISA SA

Gurzelenstr. 7 | CH-4512 Bellach |
Tel.: +41(0) 32617 42 42 |
mail.ch@fraisa.com | fraisa.com |

Sie finden uns auch unter:
facebook.com/fraisagroup
youtube.com/fraisagroup
linkedin.com/company/fraisa

passion
for precision

06/2021 D



