passion
for precision

Frese per sgrossatura
SupraCarb® con profile
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50% di prestazioni i
Per applicazioni HPC su ma

La fresa per sgrossatura SupraCarb®
fissa le norme per la sgrossatura di
materiali d'acciaio. Il metallo duro

ultra resistente, la geometria di taglio
ottimizzata e il nuovo Super-finish

sul bordo del tagliente combinati al
comprovato strato di aggregato duro
Polychrom di FRAISA sono gli elementi
per una prestazione di taglio sorpren-
dente. Rispetto alle frese per sgrossatura
convenzionali, garantiamo fino al 300%
di aumento della durata tra un affilatura
e I"altra con il massimo delle prestazioni.

Durata tra le affilature elevata grazie al rivestimento in Polychrom

-

Nelle frese per sgrossatura conven-
zionali in metallo duro, le scheggia-
ture sul tagliente sono un fenomeno
tanto conosciuto quanto spiacevole.
L'arrotondamento mirato del bordo del

tagliente risolve per sempre il problema.

FRAISA ha sviluppato questo processo
di condizionamento per SupraCarb®
rendendola pronta alla produzione in
serie; utilizza tale processo per utensili
nuovi nonché per la riaffilatura in centri
di servizi. In questo modo, il cliente
puo approfittare pit volte dell’elevata
efficienza di SupraCarb®.

| vantaggi:

aumento della capacita di
asportazione dei trucioli
almeno del 50%

aumento della durata tra
le affilature del 300%

asportazione dei trucioli
senza vibrazione

usura uniforme

facilmente riaffilabile
piu volte

SupraCarb®:
Art. n.
P15336




Geometria

SupraCarb® viene condizionata al momento del taglio me-

Durata tra le affilature

diante una procedura sviluppata in modo speciale. [m]

Dopo questo affidabile cond

ammonta a circa 8 ym. Grazie al condizionamento del bordo
del tagliente la frastagliatura dei tagli viene ridotta di piu del
50%. In questo modo si eliminano ampiamente le scheggiatu-

re accidentali sul tagliente.

Substrato (materiale per

Con il nuovo materiale per

resistente (MG10) vengono ampiamente eliminate le scheg-
giature che sorgono sul bordo del tagliente e preferibilmente
durante la lavorazione ad umido dei punti esposti dei profili.

izionamento il raggio di taglio

utensile da taglio)

utensile da taglio K40UF ultra

Frese per sgrossatura SupraCarb®
convenzionali

Dati di impiego conformi ai consigli sui dati di taglio

La durata puo quindi essere aumentata fino al 300% con Materiale: acciaio bonificato 1.7225
I'utilizzo di un olio per raffreddamento. Olio per raffreddamento (OPR): emulsione

Rivestimento

SupraCarb® é rivestito con un comprovato strato di aggregato
duro Polychrom a marchio FRAISA. Il Polychrom offre una pro-
tezione eccezionale contro I’
gato duro protegge perfettamente I'utensile dal conseguente

carico termico condizionato.

Campi d'impiego

Tutte le applicazioni HPC in materiali d'acciaio (compresi acciai
inossidabili) con resistenze fino a Rm = 1300 N/mm2 eseguite

preferibilmente con olio per

usura abrasiva. Lo strato di aggre-

[3]

raffreddamento. In modalita Immagine dell’'usura delle frese per sgrossatura convenzionali dopo 17

condizionata sono perod eseguibili anche lavorazioni a secco in minuti di utilizzo in materiale 1.7725. Le scheggiature sui punti in rilievo

questi materiali.

Riaffilatura

E possibile riaffilare SupraCarb® piu volte e con facilita. Affin-
ché la durata tra le affilature e la prestazione della fresa dopo
la riaffilatura corrispondano al nuovo utensile, il tagliente va
condizionato e va applicato il rivestimento duro Polychrom.

Il centro di riaffilatura FRAISA per I'Europa situato a Willich nei
pressi di Dusseldorf esegue volentieri questi lavori per voi.

Con il servizio di riaffilatura SupraCarb® sara per voi ancora

piu allettante.

del profilo fanno si che arrivi prima la fine del tempo di azione. La riaffila-
tura & quindi messa in discussione.

Immagine dell’'usura della SupraCarb® dopo 17 minuti di utilizzo e dati
di impiego uguali all’'utensile nell'immagine di cui sopra. Sul taglio com-
pare un’usura uniforme, assolutamente non visibile. L'ulteriore utilizzo
dell’utensile & quindi assicurato.

Pour toute question, envoyez un mail a |'adresse
mail.ch@fraisa.com. OU adressez-vous directe-
ment a I'un de nos conseillers en magasin.

Les techniciens de FRAISA, spécialistes des E
domaines d'application, vous conseilleront .
volontiers. =

b

Pour plus d‘informations, rendez-vous sur le site
fraisa.com
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Applicazione

Materiale

Acciaio
<850 N/mm?

ol |

Acciaio
850-1100 N/mm?

ol |
X P

Leghe di titanio indurite
>300HB
[Ti6AI4V]

ol |

Inox normal
[Cr-Ni/1.4301]
[Cr-Ni-Mo/1.4571]

ol |

Acciaio
<850 N/mm?

of

Acciaio
850-1100 N/mm?

ol |
w P

Leghe di titanio indurite
>300HB
[TiGAl4V]

ol |

Inox normal
[Cr-Ni/1.4301]
[Cr-Ni-Mo/1.4571]

ol

AR PRALARPRPPWW AR PRPREAPPWVWW AR PPRPPRAWVWW ARPARARRRPRPPWW AR REAPPWW AR RERRPARAWVWW AR WW AR RPRWW

v(
[m/min]

180
180
180
180
180
180
180

fl
[mm]

0.015
0.020
0.025
0.030
0.040
0.050
0.055
0.055
0.060

0.015
0.020
0.025
0.030
0.040
0.050
0.055
0.055
0.060

0.010
0.015
0.020
0.025
0.030
0.040
0.045
0.045
0.050

0.010
0.015
0.020
0.025
0.030
0.040
0.045
0.045
0.050

0.015
0.020
0.025
0.030
0.040
0.050
0.055
0.055
0.060

0.015
0.020
0.025
0.030
0.040
0.050
0.055
0.055
0.060

0.010
0.015
0.020
0.025
0.030
0.040
0.045
0.045
0.050

0.010
0.015
0.020
0.025
0.030
0.040
0.045
0.045
0.050

a,
[mm]

1.800
2.400
3.000
3.600
4.800
6.000
7.200
9.600
12.000

1.800
2.400
3.000
3.600
4.800
6.000
7.200
9.600
12.000

1.800
2.400
3.000
3.600
4.800
6.000
7.200
9.600
12.000

1.800
2.400
3.000
3.600
4.800
6.000
7.200
8.400
12.000

3.000
4.000
5.000
6.000
8.000
10.000
12.000
16.000
20.000

3.000
4.000
5.000
6.000
8.000
10.000
12.000
16.000
20.000

3.000
4.000
5.000
6.000
8.000
10.000
12.000
16.000
20.000

3.000
4.000
5.000
6.000
8.000
10.000
12.000
16.000
20.000

n
[min]

19100
14325
11460
9550
7160
5730
4775
3580
2865

13795
10345
8275
6895
5175
4140
3450
2585
2070

4775
3580
2865
2385
1790
1430
1195

895

715

6365
4775
3820
3185
2385
1910
1590
1195

955

15915
11935
9550
7960
5970
4775
3980
2985
2385

8490
6365
5095
4245
3185
2545
2120
1590
1275

3715
2785
2230
1855
1395
1115
930
695
555

5305
3980
3185
2655
1990
1590
1325

995

795

V¢
[mm/min]  [cm?/min]

860
860
1145
1145
1145
1145
1050
790
690

145

190
215

715

110

180
255
265
240
255

180
160

5.6
9.9
20.6
29.7
52.8
825
108.9
145.2
198.0

4.0
7.2
149
21.5
38.1
59.6
78.7
104.9
143.0

89.6
1222

1.0
2.0
45

10.7
17.8
241
321
44.6

14
29
6.4

153
255
344
45.8
63.7



Frese cilindriche SupraCarb®

Profilata, esecuzione normale con scarico corto

HM A\ 38°
MG10 y ©°

4

< = Sgrossatura Finitura
————— T
EEEE
<850 [ 850-1100 11001300 Stainless [STitanium
Rivestimento  Articolo Codice-g J
Essmpilq: r—/r 1:1—5’_33? r-{s? — P15336
- ordine | P15236
0 d, d, d, I, I, I l,  45° a z
Code e8 hé
180 3.00 6.00 280 57 800 14.00 2063 025 45° 3
220 400 6.00 3.70 57 11.00 16.00 2095 030 3.0° 3
260 500 6.00 4.60 57 13.00 18.00 21.27 035 1.5° 4
300 6.00 6.00 5.50 57 13.00 1934 2000 035 0.0° 4
391 800 800 740 63 19.00 2529 26.00 045 0.0° 4
450 | 10.00 10.00 9.20 72 2200 30.20 31.00 060 0.0° 4
501 12.00 12.00 11.00 83 26.00 36.13 37.00 0.60 0.0° 4
570 14.00 14.00 13.00 83 26.00 36.13 37.00 0.60 0.0° 4
610 | 16.00 16.00 15.00 92 32.00 4213 43.00 0.70 0.0° 4
612 16.00 16.00 15.00 92 3200 4213 43.00 0.70 0.0° 6
640 | 18.00 18.00 17.00 92 3200 4213 43.00 0.70 0.0° 4
682 20.00 20.00 19.00 104 38.00 5213 5300 070 0.0° 4
684 | 20.00 20.00 19.00 104 38.00 52.13 53.00 0.70 0.0° 6
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Applicazione

Materiale

Acciaio
<850 N/mm?

ol |

Acciaio
850-1100 N/mm?

L P
X P

Leghe di titanio indurite
>300HB
[Ti6AI4V]

ol |

Inox normal
[Cr-Ni/1.4301]
[Cr-Ni-Mo/1.4571]

ol |

Acciaio
<850 N/mm?

of

Acciaio
850-1100 N/mm?

of
w P

Leghe di titanio indurite
>300HB
[TiGAl4V]

ol |

Inox normal
[Cr-Ni/1.4301]
[Cr-Ni-Mo/1.4571]

of

d1
[mm]

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00

12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00

20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00

20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

AR D LA AR BABR_S AR BABERAD AR BS AL ABEBABRBRS

ABEABRBRBRS

v(
[m/min]

180
180
180
180
180
180

150
150
150
150
150
150

fl
[mm]

0.035
0.045
0.060
0.070
0.075
0.080

0.035

0.060
0.070
0.075
0.080

0.025
0.035
0.045
0.055
0.060
0.065

0.030
0.040
0.050
0.055
0.055
0.060

0.025
0.030
0.040
0.045
0.045
0.050

0.025
0.030

0.045
0.045
0.050

[mm]

9.600
12.800
16.000
19.200
25.600
32.000

9.600
12.800
16.000
19.200
25.600
32.000

9.600
12.800
16.000
19.200
25.600
32.000

9.600
12.800
16.000
19.200
25.600
32.000

3.300
4.400
5.500
6.600
8.800
11.000

3.300
4.400
5.500
6.600
8.800
11.000

3.300
4.400
5.500
6.600
8.800
11.000

a,
[mm]

1.200
1.600
2.000
2.400
3.200
4.000

1.200
1.600

2.400
3.200
4.000

1.200
1.600
2.000
2400
3.200
4.000

6.000
8.000
10.000
12.000
16.000
20.000

6.000
8.000
10.000
12.000
16.000
20.000

6.000
8.000
10.000
12.000
16.000
20.000

6.000
8.000
10.000
12.000
16.000
20.000

n
[min]

9550
7160
5730
4775
3580
2865

6895
5175
4140
3450
2585
2070

2385
1790
1430
1195
895
715

3185
2385
1910
1590
1195

955

7960
5970
4775
3980
2985
2385

4245
3185
2545
2120

1275

1855
1395
1115
930
695
555

2655
1990
1590
1325
995
795

V¢
[mm/min]

1335
1290
1375
1335
1075

915

240
250
260

215
185

320
335
345
350

250

955
955
955
875
655
575

510
510
510

350
305

185
165
180
165
125
110

265
240
255
240
180
160

[cm®/min]

154
26.4
440
61.6
88.0
1173

28
5.1
83
121
17.6
23.8

37
6.8
11.0
16.1

3138

18.9
33.6
525
69.3
924
126.1

10.1
17.9
28.0
37.0

67.2

37
5.9
9.8
13.2
17.6
24.5

53
84
14.0
18.9
25.2
35.0



Frese cilindriche SupraCarb®

Profilata, esecuzione medio-lunga

HM

A 38°
MG10 y ©°

L

N

Sgrossatura

Finitura
e T T

Code

300
391
450
501
610
682

Rm Rm Rm Inox Ti 1G'0G0(IGS)teeI
<850 850-1100 @1100=1300 Stainless [STitanium

Rivestimento  Articolo Codice-o

Esempilo: r—/r 1:1—5’3?8 r;’(F — P15338
\rordine 2 P15238
d  d, I ! a5° 2
e8 h6
6.00 6.00 63 19.00 0.35 4
8.00 8.00 72 28.00 0.45 4
10.00 10.00 84 34.00 0.60 4
12.00 12.00 97 40.00 0.60 4
16.00 16.00 108 48.00 0.70 4
20.00 20.00 122 56.00 0.70 4

[7]
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Applicazione

Materiale

Acciaio
<850 N/mm?

ol |

Acciaio
850-1100 N/mm?

L P
X P

Leghe di titanio indurite
>300HB
[Ti6AI4V]

ol |

Inox normal
[Cr-Ni/1.4301]
[Cr-Ni-Mo/1.4571]

ol |

Acciaio
<850 N/mm?

of

Acciaio
850-1100 N/mm?

of
w P

Leghe di titanio indurite
>300HB
[TiGAl4V]

ol |

Inox normal
[Cr-Ni/1.4301]
[Cr-Ni-Mo/1.4571]

of

d1
[mm]

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00

12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00

20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00

20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

AR D LA AR BABR_S AR BABERAD AR BS AL ABEBABRBRS

ABEABRBRBRS

v(
[m/min]

180
180
180
180
180
180

150
150
150
150
150
150

fl
[mm]

0.035
0.045
0.060
0.070
0.075
0.080

0.035

0.060
0.070
0.075
0.080

0.025
0.035
0.045
0.055
0.060
0.065

0.030
0.040
0.050
0.055
0.055
0.060

0.025
0.030
0.040
0.045
0.045
0.050

0.025
0.030

0.045
0.045
0.050

[mm]

7.200
9.600
12.000
14.400
19.200
24.000

7.200
9.600
12.000
14.400
19.200
24.000

7.200
9.600
12.000
14.400
19.200
24.000

3.600
4.800
6.000
7.200
9.600
12.000

3.600
4.800
6.000
7.200
9.600
12.000

3.600
4.800
6.000
7.200
9.600
12.000

a,
[mm]

1.800
2.400
3.000
3.600
4.800
6.000

1.800
2.400

3.600
4.800
6.000

1.800
2.400
3.000
3.600
4.800
6.000

1.800
2.400
3.000
3.600
4.800
6.000

6.000
8.000
10.000
12.000
16.000
20.000

6.000
8.000
10.000
12.000
16.000
20.000

6.000
8.000
10.000
12.000
16.000
20.000

6.000
8.000
10.000
12.000
16.000
20.000

n
[min]

9550
7160
5730
4775
3580
2865

6895
5175
4140
3450
2585
2070

2385
1790
1430
1195
895
715

3185
2385
1910
1590
1195

955

7960
5970
4775
3980
2985
2385

4245
3185
2545
2120

1275

1855
1395
1115
930
695
555

2655
1990
1590
1325
995
795

V¢
[mm/min]  [cm?/min]

1335
1290
1375
1335
1075

915

240
250
260

215
185

320
335
345
350

250

955
955
955
875
655
575

510
510
510

350
305

185
165
180
165
125
110

265
240
255
240
180
160

173
29.7
49.5
69.3
99.0
132.0

31
5.8
93
13.6
19.8
26.8

4.1
7.7
124
18.2

3538

20.6
36.7
57.3
75.6
100.8
137.5

11.0
19.6
30.6
40.3

733

4.0
6.4
10.7
144
193
26.7

5.7
9.2
153
20.6
27.5
382



Frese cilindriche SupraCarb®

Profilata, esecuzione medio-lunga con scarico

HM A\ 38°
MG10 y ©°

| .
a5° S
. |

Ida | l2

l4

h

< > Sgrossatura Finitura

o —— T T

Rm Rm Rm Inox Ti 1G'0G0(IGS)teeI
<850 850-1100 @1100=1300 Stainless [STitanium

Rivestimento  Articolo Codice-o

Esempio: — — P15339
N° Ordine P 15339 300

I P15239
) d, d, d, I, I, I, I,  45° z
Code e8 h6
300 6.00 6.00 5.50 63 13.00 2534 26.00 0.35 4
391 8.00 8.00 7.40 72 19.00 34.29 35.00 0.45 4
450 10.00 10.00 9.20 84 22.00 4220 43.00 0.60 4
501 12.00 12.00 11.00 97 26.00 50.13 51.00 0.60 4
610 16.00 16.00 15.00 108 32.00 58.13 59.00 0.70 4
682 20.00 20.00 19.00 122 38.00 70.13 71.00 0.70 4
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Applicazione

Materiale

Acciaio
<850 N/mm?

ol |

Acciaio
850-1100 N/mm?

L P
X P

Leghe di titanio indurite
>300HB
[Ti6AI4V]

ol |

Inox normal
[Cr-Ni/1.4301]
[Cr-Ni-Mo/1.4571]

ol |

Acciaio
<850 N/mm?

of

Acciaio
850-1100 N/mm?

of
w P

Leghe di titanio indurite
>300HB
[TiGAl4V]

ol |

Inox normal
[Cr-Ni/1.4301]
[Cr-Ni-Mo/1.4571]

of

d1
[mm]

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00

12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00

20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00

20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

AR D LA AR BABR_S AR BABERAD AR BS AL ABEBABRBRS

ABEABRBRBRS

v(
[m/min]

180
180
180
180
180
180

150
150
150
150
150
150

fl
[mm]

0.030
0.040
0.055
0.065
0.070
0.075

0.030

0.055
0.065
0.070
0.075

0.025
0.035
0.045
0.055
0.060
0.065

0.025
0.035
0.045
0.050
0.050
0.055

0.020
0.030
0.035
0.040

0.045

0.020
0.030
0.035
0.040

0.045

[mm]

7.200
9.600
12.000
14.400
19.200
24.000

7.200
9.600
12.000
14.400
19.200
24.000

7.200
9.600
12.000
14.400
19.200
24.000

3.000
4.000
5.000
6.000
8.000
10.000

3.000
4.000
5.000
6.000
8.000
10.000

3.000
4.000
5.000
6.000
8.000
10.000

a,
[mm]

1.500
2.000
2.500
3.000
4.000
5.000

1.500
2.000
2.500
3.000
4.000
5.000

1.500
2.000
2.500
3.000
4.000
5.000

1.500
2.000
2.500
3.000

5.000

6.000
8.000
10.000
12.000
16.000
20.000

6.000
8.000
10.000
12.000
16.000
20.000

6.000
8.000
10.000
12.000
16.000
20.000

6.000
8.000
10.000
12.000
16.000
20.000

n
[min]

9550
7160
5730
4775
3580
2865

6895
5175
4140
3450
2585
2070

2385
1790
1430
1195
895
715

3185
2385
1910
1590
1195

955

7960
5970
4775
3980
2985
2385

4245
3185
2545
2120

1275

1855
1395
1115
930
695
555

2655
1990
1590
1325
995
795

V¢
[mm/min]

1145
1145
1260
1240
1005

860

240
250
260

215
185

320
335
345
350

250

795
835
860
795
595
525

150
165
155
150
110
100

210
240
225
210

145

[cm®/min]

124
220
37.8
53.6
710
103.1

89
15.9

38.7
55.6
745

26
438
7.7
113
16.5
22.3

34
6.4
103
15.1

2938

143
26.7
43.0
57.3
76.4
105.0

76
143
229
30.6
40.7
56.0

27
53
78
10.7
143
20.1

38
7.6
111
15.3
204
28.6



Frese cilindriche SupraCarb®

Profilata, esecuzione lunga con scarico

HM

A 38°

MG10 y ©°

L

N

Sgrossatura
L e e s

Finitura

Code
300
391
450
501
610
682

Codice-o

Rm Rm Rm Inox Ti 1G'0G0(IGS)teeI
<850 850-1100 @1100=1300 Stainless [STitanium

Rivestimento  Articolo

e v P 15348 300 P15348
N\* Ordine I P15248
d, d,  d I I, I, l, 45 2
e8 h6
6.00 6.00 5.50 70 13.00 3234 33.00 035 4
8.00 8.00 740 80 19.00 42.29 43.00 045 4
10.00 10.00 9.20 100 22.00 5820 59.00 0.60 4
12.00 12.00 11.00 110 26.00 63.13 6400 0.60 4
16.00 16.00 15.00 123 3200 73.13 7400 0.70 4
20.00 20.00 19.00 141 38.00 89.13 90.00 0.70 4

[11]



[12]

Applicazione

Materiale

Acciaio
<850 N/mm?

ol |

Acciaio
850-1100 N/mm?

ol |
X P

Leghe di titanio indurite
>300HB
[Ti6AI4V]

ol |

Inox normal
[Cr-Ni/1.4301]
[Cr-Ni-Mo/1.4571]

ol |

Acciaio
<850 N/mm?

of

Acciaio
850-1100 N/mm?

ol |
w P

Leghe di titanio indurite
>300HB
[TiGAl4V]

ol |

Inox normal
[Cr-Ni/1.4301]
[Cr-Ni-Mo/1.4571]

ol

3.00
4.00
5.00
6.00

10.00
12.00
16.00

AR WW AR WW AR BRARAPWW AR PRWW AR WW AR RARRAPWW AR RAPARWW

AR RARPAPWW

v(
[m/min]

180
180
180
180
180
180
180
180

150
150
150
150
150
150
150
150

fl
[mm]

0.015
0.020
0.030
0.035

0.010
0.015
0.020
0.025
0.030
0.040

0.045

a,
[mm]

2.100
2.800
3.500
4.200
5.600
7.000
8.400
11.200

2.100
2.800
3.500
4.200
5.600
7.000
8.400
11.200

2.100
2.800
3.500
4.200
5.600
7.000
8.400
11.200

2.100
2.800
3.500
4.200
5.600
7.000
8.400
11.200

3.000
4.000
5.000
6.000
8.000
10.000
12.000
16.000

3.000
4.000
5.000
6.000
8.000
10.000
12.000
16.000

3.000
4.000
5.000
6.000
8.000
10.000
12.000
16.000

3.000
4.000
5.000
6.000
8.000
10.000
12.000
16.000

n
[min]

19100
14325
11460
9550
7160
5730
4775
3580

13795
10345
8275
6895
5175
4140
3450
2585

4775
3580
2865
2385
1790
1430
1195

895

6365
4775
3820
3185
2385
1910
1590
1195

15915
11935
9550
7960
5970
4775
3980
2985

8490
6365
5095
4245
3185
2545
2120
1590

3715
2785
2230
1855
1395
1115

930

695

5305
3980
3185
2655
1990
1590
1325

995

V¢
[mm/min]

860
860
1375
1335
1290
1260
1145
930

215
215
230

250
260

180

285
285
305
320

345
320
240

715
715
955
955
955
955
875
655

110
125
180
185
165

165
125

160
180
255
265
240
255

180

[cm®/min]

54
9.6
241
33.7
57.8
88.2
1155
166.8

39
7.0
174
243
4.7
63.7

126.1
168.1

34
6.1
127
183

50.9
67.2
89.6

1.0
2.0
45

10.7
17.8
241
321

14
29
6.4

153
255
344
45.8



Frese cilindriche SupraCarb®

Profilata, esecuzione corta

HM

A 38°

MG10 y ©°

45°

7

N

| b
N B

k

Sgrossatura

Finitura

o —— T T

Rm Rm Rm Inox Ti 1G'0G0(IGS)teeI
<850 850-1100 @1100=1300 Stainless [STitanium

Code

180
220
260
300
391
450
501
610
612

Rivestimento  Articolo

Codice-o

Esempilo: r—/r 5_5/3?) r—1’8? — P15360
\rordine 2 P15260
d  d, I ! I, a5 2
e8 h6
3.00 6.00 50 5.00 1256 0.25 3
4,00 6.00 54  8.00 14.09 030 3
500 6.00 54  9.00 13.22 035 4
6.00 6.00 54 10.00 - 035 4
8.00 8.00 58 12.00 - 045 4
10.00 10.00 66 14.00 - 060 4
12.00 12.00 73 16.00 - 060 4
16.00 16.00 82 22.00 - 070 4
16.00 16.00 82 22.00 - 070 6

[13]
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Qui potete ricevere Ecco il modo piu rapido
altre informazioni per trovare il nostro e-shop.
sul gruppo FRAISA.

FRAISA SA

Gurzelenstr. 7 | CH-4512 Bellach | Swiss |
Tel.: +41(0) 32617 42 42 |
mail.ch@fraisa.com | fraisa.com |

passion

Ci trovate anche su: for precision
facebook.com/fraisagroup

youtube.com/fraisagroup
linkedin.com/company/fraisa
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http://www.fraisa.com/qr/itw1
http://www.fraisa.com/qr/itw2

